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2.1 Sicherheitshinweise

Alle Sicherheitshinweise sind in den Kapiteln 3 und Folgenden beschrieben.

Vor Aufstellung, Inbetriebnahme und Bedienung der Anlage ist das Anwenderhandbuch
mit den darin genannten Sicherheitshinweisen unbedingt sorgfaltig durchzulesen und zu
beachten.

2.2 Haftungsausschluss

Der Hersteller der Anlage ubernimmt keine Haftung fur Sach-, Personen- und
Folgeschaden, die durch unsachgemafRen Betrieb und/oder bei Nichtbeachten der
Sicherheitshinweise sowie durch nicht mehr aktuellen Stand des Anwenderhandbuchs bei
nachtraglicher Anderung der Anlage oder des Anwendungsprogramms durch Dritte
entstanden sind. Der Hersteller ibernimmt auch keine Haftung fir durch Datenverlust
entstandene Folgeschaden.

Unsere Produkte sind einem standigen technischen Anderungsprozess aufgrund von
Optimierungen sowie gesetzlichen Richtlinien und Normen unterworfen. Dadurch kann es
in Einzelfallen zu Differenzen zwischen der Beschreibung in dieser Dokumentation und
der tatsachlichen ausgelieferten Anlage kommen. Im Falle von Unklarheiten oder
Differenzen wenden Sie sich bitte umgehend an den Hersteller.

Produktnamen, die in diesem Handbuch erwahnt werden, sind moglicherweise
Warenzeichen und werden nur zu ldentifikationszwecken verwendet.

2.3 Ausgabeversion

Ausg. Monat / Produktname Beschreibung Nummer
Jahr
11.0 02 /2022 OPTlcoat ST30 Belackungsanlage mit 400080
,Covered Chuck"

2.4 Garantie

Fir die Anlage besteht ein vertraglich vereinbarter Garantieanspruch. Dieser Anspruch
erlischt bei:

e Eingriffen oder Anderungen an der Anlage, die nicht vom Hersteller genehmigt
sind

¢ nicht bestimmungsgemalem Gebrauch der Anlage (siehe Kapitel

Anwendungsspektrum)

unsachgemaler Bedienung der Anlage

Fehlbedienung des speziell zur Anlage mitgelieferten Anwendungsprogramms

unzureichender Wartung der Anlage

nicht Einhalten der Anschlussdaten

Verwendung von Ersatz- und Zusatzkomponenten anderer Hersteller

Anderungen von Programm- oder Konfigurationsdateien, sofern sie nicht vom

Hersteller der Anlage schriftlich genehmigt sind.
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2.5 Service-Adresse

Robotechnik Europe GmbH

Laubwaldstrasse 15 | 78224 Singen | Germany
Tel.: (+49) (0) 7731 939 894 0

Fax: (+49) (0) 7731 939 820 19

E-Mail: info@robo-technik.eu

2.6 Hinweise zur Benutzung der Betriebsanleitung

In der Betriebsanleitung werden folgende Symbole verwendet:

|

® & & 9

i @

[]

Handlungsvoraussetzung
Die beschriebenen Voraussetzungen missen erfiillt sein, damit Sie die
nachfolgende Handlungsaufforderung ausfiihren kénnen.

Handlungsaufforderung
Hier werden Sie aufgefordert etwas zu tun.

Resultatsangabe
Das Ergebnis der vorhergehenden Handlungsaufforderung wird erklart.

Hilfe im Problemfall
Wenn Sie auf ein Problem bei der Ausfiihrung der letzten Handlungsaufforderung
gestofden sind.

Was machen, wenn....*
Beschreibung alternativer Handlungsaufforderungen.

Tipps und zusatzliche Hinweise

Angaben eines Textes oder einer Tastenbezeichnung

Angaben von physikalischen Einheiten

Kontrollkastchen (diese Option ist in der Anlage vorhanden = aktiviert)
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3 Sicherheitshinweise
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3.1 Allgemein

Vor Aufstellung, Inbetriebnahme und Bedienung der Anlage ist die Betriebsanleitung mit
den darin genannten Sicherheits- und Warnhinweisen sorgfaltig durchzulesen und zu
beachten.

Personen, welche mit dem Transport, der Lagerung, der Inbetriebnahme, der Benutzung,
der Wartung und der Instandhaltung der Anlage beauftragt sind, missen den Inhalt der
Betriebsanleitung kennen.

Alle Hinweise sind zu beachten, vor allem die Sicherheits- und Warnhinweise missen
unbedingt eingehalten werden. Damit gewahrleisten Sie einen gefahrlosen Betrieb der
Anlage.

Auf mogliche Gefahrenquellen, die Personen- oder Anlagenschaden zur Folge haben
konnen, wird in der Betriebsanleitung zusatzlich im jeweiligen Kapitel nochmals
ausdrucklich hingewiesen.

Diese Betriebsanleitung vermittelt wichtige Informationen, die Voraussetzung fir ein
sicheres und wirtschaftliches Arbeiten mit der Anlage sind.

Sie ist in der unmittelbaren Nahe der Anlage zuganglich aufzubewahren.

Erganzend zur Betriebsanleitung gelten die allgemein gultigen, gesetzlichen und
sonstigen Bestimmungen zur Unfallverhitung und zum Umweltschutz im jeweiligen Land.
Warnungen und wichtige Hinweise werden wie folgt dargestellit.

GEFAHR!

Das Signalwort ,Gefahr“ in Kombination mit diesem oder einem spezielleren
Symbol weist auf eine unmittelbar drohende Gefahr bei der Benutzung der
Anlage hin. Werden diese Anweisungen in der Betriebsanleitung und die
Sicherheitshinweise auf der Anlage nicht beachtet, drohen dem Benutzer -
und moglicherweise sich in der Nahe befindlichen Personen - schwere
Verletzungen oder Folgen fir die Gesundheit und das Leben bis hin zum
Tod. Zusatzlich kdnnen die Anlage, das Produkt oder die Umgebung stark
beschadigt werden.

WARNUNG!

Das Signalwort ,Warnung!“ in Kombination mit diesem oder einem
spezielleren Symbol weist auf eine mittelbar drohende Gefahr bei der
Benutzung der Anlage hin.

Werden die Anweisungen in der Betriebsanleitung und die
Sicherheitshinweise auf der Anlage nicht beachtet, drohen dem Benutzer -
und maoglicherweise sich in der Nahe befindlichen Personen - mittlere bis
schwere Verletzungen.

Zusatzlich konnen die Anlage, das Produkt oder die Umgebung beschadigt
werden.
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VORSICHT!

Das Signalwort ,Vorsicht!“ in Kombination mit diesem oder einem
spezielleren Symbol weist auf eine mdégliche geféhrliche Situation
(unmittelbar und mittelbar) bei der Benutzung der Anlage hin.

Werden die Anweisungen in der Betriebsanleitung und die
Sicherheitshinweise auf der Anlage nicht beachtet, drohen dem Benutzer -
und moglicherweise sich in der Nahe befindlichen Personen - leichte bis
mittlere Verletzungen.

Zusatzlich kénnen die Anlage, das Produkt oder die Umgebung beschadigt
werden.

Beachten Sie insbesondere die Sicherheitshinweise, die auf moégliche Gefahren bei der
Bedienung der Anlage sowie auf deren Vermeidung hinweisen.

Die in diesem Kapitel zusammengefassten Sicherheits- und Warnhinweise ersetzen nicht
die zu den einzelnen Themen geltenden Sicherheitsbestimmungen und -regeln, sondern
sind spezielle Hinweise, die zusatzlich zu den ohnehin zu beachtenden Vorschriften
eingehalten werden muissen.
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3.2 Allgemeines Gefahrenpotential

Die Anlage wurde nach sicherheitstechnischen Gesichtspunkten entwickelt und
konstruiert. Bei nicht bestimmungsgemaRer Verwendung oder bei der Bedienung durch
nicht ausreichend qualifiziertes Personal entstehen Gefahren:

fur das Leben und die Gesundheit des Bedieners und in der Nahe befindlichen
Personen

fur die Anlage selbst

fur andere Sachwerte des Betreibers

flr die Leistungsfahigkeit und Wirtschaftlichkeit der Anlage.

Das allgemeine Gefahrenpotential der Anlage kann sich je nach Modell und Ausflihrung
zusammensetzen aus:

mechanische Gefahrdung durch Quetschen, Scheren und Schneiden, Erfassen
und Aufwickeln, Durchstich und Einstich sowie durch frei bewegliche Teile
Stol3, bedingt durch die kinetische Energie der bewegten Masse
scharfe Kanten und Ecken

elektrische Gefahrdung durch elektrischen Kontakt (direkt oder indirekt)
thermische Gefahrdung auf Grund von Verbrennungen

Gefahrdung durch Vergiftung, Veratzung und Explosion

Gefahrdung durch Einatmen von Dampfen und Gasen

Gase unter Druck

Flussigkeiten unter Druck

Kombination von Gefahrdungen durch

- fehlerhafte Montage

- falsches Einspannen/Auflegen von Wafern (Substraten)

- Stérung der Energie- oder Medienversorgung

- Stérung der Absaugung oder des vorausgesetzten Luftstromes

- Ausfall und/oder falsche Anordnung von SchutzmalRnahmen
Kombination von freiwerdenden Medien

Restgefahren, d.h. potentielle, nicht offensichtliche Gefahrdung durch

- menschliches Fehlverhalten

- Larm

- Allergien, Schleimhautreitzungen, nicht bekannte Folgen durch Medien
- Herausschleudern von Teilen

- Stérung (Fehlfunktion) des Steuerungssystems

- Undichtwerden von Leitungen

- Kombination von Atmospharen oder Dampfen

- Brandgefahr

- natlrliche Gefahren durch Blitzeinschlag, Umweltkatastrophen usw.
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3.3 Wartung

>

GEFAHR!

Reinigen Sie niemals einen eingebauten Chuck mit Losemittel, da das
Losemittel den Motor zerstoren konnte.

3.4 Mechanik

> B Db Db DB

GEFAHR!

Werden fremde Komponenten anderer Hersteller eingefugt, kdnnen
zusatzliche, nicht bekannte Gefahren entstehen. Der Hersteller Gbernimmt
in diesem Fall keine Haftung fir eventuell auftretende Schaden!
Verwenden Sie nur Originalteile vom Hersteller!

Die Originalteile sind nach den entsprechenden Sicherheitsvorschriften
konstruiert und gefertigt.

GEFAHR!

Bewegliche Teile kénnen Quetschungen und Abscheren von Kérperteilen
verursachen.

Auf keinen Fall in die eingeschaltete Anlage mit der Hand oder sonstigen
Korperteilen hineingreifen.

GEFAHR!

Bei der Bedienung durch mehrere Personen konnen weitere Gefahren
durch menschliches Fehlverhalten oder mangelnde, gegenseitige
Absprachen entstehen.

Die Bedienung der Anlage durch zwei und mehr Personen ist deshalb nicht
erlaubt. Muss in einem Servicefall die Anlage kurzfristig von zwei Personen
getestet werden, so ist eine sichere, gegenseitige Absprache des Personals
unbedingt Pflicht.

GEFAHR!

Die Anlage darf nur mit geschlossen Sicherheitsabdeckungen / -
Eingrenzungen betrieben werden. Die Funktionsfahigkeit der
Sicherheitsabdeckungen muss standig gewahrleistet sein.

Bei Feststellen eines Sicherheitsmangels ist die Anlage sofort stillzulegen
und das Servicepersonal zu benachrichtigen.

GEFAHR!

Das Entfernen von Sicherheitsabdeckungen oder -tlren ist (auf3er fur
Servicezwecke) verboten. Die Anlage darf wahrend des Prozessablaufs
oder mit verbundener Netzleitung niemals gedffnet werden.
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3.5 Umgang mit Schleudermodulen

GEFAHR!

Herausschleudern von Teilen (nur bei Low-Contact Drehteller)
Die maximal zulassige Drehzahl betragt 2000 U/min bei Verwendung eines
Drehtellers ohne Vakuumansaugung.

GEFAHR!

Verunreinigung der Anlage

Die Anlage darf nur mit Drehteller und Substrat (Ausnahme: Low-Contact
Drehteller) betrieben werden. Bei der Verwendung ohne Substrat kann
Medium in die Vakuumoffnung eingesaugt werden. Bei der Verwendung
ohne Drehteller kann Medium zusatzlich in das Innere der Anlage gelangen.
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3.6 Stromversorgung

> D> Db Dbb

GEFAHR!

Gefahrdung durch Elektrizitat!
Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das Bedienfeld 6ffnen.

GEFAHR!

Gefahrdung durch Elektrizitat!

Durch elektrische Felder oder durch elektrostatische Aufladung von Metall-
und Kunststoffbauteilen sowie Leitungen kénnen Lésemittel und
Prozesschemikalien entzindet werden.

Die Anlage muss bei Betrieb immer geerdet sein. Auf keinen Fall die
Schutzleiter in der Anlage oder der Netzzuleitung trennen oder entfernen.

GEFAHR!

Gefahrdung durch Elektrizitat!

Die Anlage arbeitet mit hohen Spannungen.

Bei verbundener Netzversorgung aber abgeschalteter Anlage liegt auf jeden
Fall Spannung bis zum Hauptschalter an.

Kondensatoren in der Anlage kdnnen auch dann geladen sein, wenn die
Anlage abgeschaltet und von der Netzversorgung getrennt worden ist.

GEFAHR!

Gefahrdung durch Elektrizitat!

Bei eingeschalteter Anlage sind die elektrischen Anschllisse stromfiihrend.
Offnen von Abdeckungen oder Entfernen von Teilen kann solche
stromflhrenden Bauteile freilegen.

GEFAHR!

Gefahrdung durch Elektrizitat!

Eine Verwechslung der stromflihrenden Leitungen bedeutet Gefahr fir Leib
und Leben der Benutzer. Der elektrische Anschluss an das Netz muss
durch einen Fachmann (Elektriker) nach den geltenden Vorschriften
vorgenommen werden. Nullleiter (blau) und Erdungsleiter (griingelb)
mussen vorschriftsmaflig angeschlossen werden.

GEFAHR!

Gefahrdung durch Elektrizitat!
Personen mit Herzschrittmacher durfen die Anlage weder bedienen,
reinigen noch warten.
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> B D> DB

GEFAHR!

Gefahrdung durch elektrische Aufladung!

Durch elektrische Aufladung von Kunststoffbauteilen und -leitungen kénnen
Losemittel und Prozesschemikalien entzindet werden.

Die Anlage und dazugehdrige Komponenten sind entsprechend zu erden.

GEFAHR!

Gefahrdung durch Elektrizitat!
Reinigen Sie die Anlage nur im spannungsfreien Zustand.

GEFAHR!

Gefahrdung durch Elektrizitat!
Verwenden Sie keine tropfnassen Tlcher oder Hochdruckreiniger zum
Reinigen der Anlage.

GEFAHR!

NOT-AUS-Funktion bei Einbaumodulen!

Alle Anlagen ohne NOT-AUS-Absicherung muissen durch einen NOT-AUS-
Schalter abgesichert werden.

Ohne NOT-AUS-Absicherung diirfen keine Anlagen betrieben werden.

Im Notfall muss der NOT-AUS-Schalter sofort erreichbar sein. Die maximale
Entfernung des NOT-AUS-Schalters zum Prozessbereich der Anlage darf
0,5m nicht Uberschreiten.
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3.7 Zusatzliche Sicherheitshinweise

Es dirfen nur Arbeiten an der Anlage ausgefiihrt werden, zu denen ausdricklich in
der Betriebsanleitung aufgefordert wird.

Wurden Abdeckungen oder sonstige Teile entfernt, darf die Anlage nicht betrieben
werden.

Wartungs- und Reparaturarbeiten dirfen nur vom Robotechnik-Kundenservice
oder von entsprechend ausgebildetem Personal durchgefiihrt werden.

Vor dem Offnen ist die Anlage allpolig von der Netzversorgung zu trennen.
Arbeiten bei gedffneter Anlage (Justieren, Wartung usw.) dirfen nur von
entsprechend ausgebildetem Personal durchgefiihrt werden, dem die
Gefahrenstellen bekannt sind und das die Gefahrdung durch geeignete
Schutzmallnahmen zu vermeiden weil}.

Bei einem eventuell erforderlichen Sicherungswechsel verwenden Sie nur
Sicherungen des angegebenen Typs und der angegebenen Belastbarkeit.

GEFAHR!

Nicht zulassig: Verwendung von Behelfssicherungen oder KurzschlieRen
des Sicherungshalters.

Bei unzureichender Erdung oder beschadigtem Schutzleiter ist die Anlage aul3er
Betrieb zu setzen und gegen unbefugte Inbetriebnahme zu sichern.

Ist die elektrische Sicherheit der Anlage nicht mehr gegeben, muss die Anlage
aulder Betrieb gesetzt und gegen unzulassige oder versehentliche Inbetriebnahme
gesichert werden.

Die elektrische Sicherheit der Anlage ist nicht mehr gegeben, wenn sie

a) sichtbare auRere Schaden aufweist

b)  nicht mehr korrekt arbeitet

c) langere Zeit unter nicht zulassigen oder unglnstigen Bedingungen gelagert
wurde oder aul3er Betrieb war

d) beim Transport unzuldssigen Belastungen ausgesetzt war.

In diesen Fallen ist die Sicherheit der Anlage vom Robotechnik-Kundendienst neu zu
Uberprifen.
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3.8 Konzept der Sicherheitsabdeckung

Aus Sicherheitsgriinden darf der Prozess nur bei geschlossenem Chuckcover
ablaufen.

Der Deckel des Covered Chuck-Systems dient nicht nur als Prozessabdeckung, sondern
auch als Sicherheitsabdeckung, um zu verhindern, dass der Bediener wahrend eines
Beschichtungsvorgangs mit dem Drehteller in Kontakt kommt. Die Bewegung des Deckels
ist in ihre Kraft und ihre Geschwindigkeit begrenzt. Wenn der Deckel geschlossen ist und
der Motor sich zu drehen beginnt, wird er mit zusatzlicher Kraft nach unten gedrickt und
in seiner Position verriegelt. Im Falle eines Notstopps bleibt der Deckel in ihrer Position.

1. Der Deckel des Covered Chuck-Systems

Die Kraft und Bewegung des sich schlieBenden und 6ffnenden Deckels wird durch eine
Reduzierung des verwendeten Luftdrucks begrenzt. Der hierzu verbaute Druckminderer
und der eingestellte Luftdruck sind in regelmaRigen Abstanden zu prifen.

Der maximale erlaubte Druck betragt 2,5 bar.
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3.9 Umgang mit elektronischen Bauteilen

Elektrostatische Entladungen kénnen Schaden an den Bauteilen verursachen. Beim
Umgang mit elektronischen Bauteilen sind daher besondere VorsichtsmalRnahmen
notwendig:

e Tragen Sie ein spezielles ESD-Sicherheits-Handgelenkband oder benutzen Sie
eine geerdete, antistatische Arbeitsflache.
Wenn dies nicht méglich ist, sollten Sie vor dem Anfassen der Bauteile einen
geerdeten Leiter berthren (z.B. Heizung oder Wasserrohre).

e Lassen Sie die Bauteile bis unmittelbar vor dem Gebrauch in der
Originalverpackung.

e Fassen Sie die elektronischen Bauteile nur am Gehause an, auf keinen Fall an
den Kontakten.

e Halten Sie die Bauteile und Leiterplatten von statisch aufgeladenen Oberflachen
fern, wie z.B. PVC-Kunststoffe, Plastiktiten.

Eventuell erforderliche Wartungs- oder Reparaturarbeiten, die im vorliegenden Handbuch
nicht beschrieben sind, dirfen nur vom Robotechnik-Kundenservice oder von
entsprechend daflr ausgebildeten Fachkraften ausgefiihrt werden.

Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise 3-11
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3.10 Chemikalien

Chemikalien werden vom Betreiber der Anlage gestellt und eingesetzt. Fir den Umgang
mit Chemikalien ist der Betreiber eigenverantwortlich.

Um die Bildung einer explosionsgefahrdeten Atmosphare im Innenraum der Anlage zu
verhindern, darf diese nur in Rdumen aufgestellt werden, die fir eine ausreichende
Durchstrémung des Innenbereichs der Anlage sorgen.

Schliel3en Sie alle 3 Anschlusspunkte fur die Entliftung an die gleiche Luftungsanlage an.
Die Anlage Uberwacht nur an einem Anschlusspunkt die Liftung.

> D> D> DB

GEFAHR!

Der Betreiber hat daflir zu sorgen, dass alle in der Anlage verwendeten
Chemikalienbehalter und -leitungen (z. B. Medienbehalter und
Abfallbehalter) mit den entsprechenden gesetzlichen Warnschildern und
Warnhinweisen versehen werden.

GEFAHR!

Beim Umgang mit Chemikalien sind immer die einschlagigen
Sicherheitshinweise und die Hinweise des Herstellers (Sicherheitsdatenblatt
und Zusatzhinweise) zu beachten.

GEFAHR!

Beim Umgang mit Chemikalien ist immer auf eine ausreichende Beliftung
und Absaugung der Dampfe zu achten.

GEFAHR!

Beim Umgang mit Chemikalien ist zu beachten, dass freiwerdende
Chemikalien durch chemische Reaktion neue, nicht bekannte Stoffe bilden
koénnen.

Diese Verbindungen kénnen erhebliche Zusatzgefahren bringen.

GEFAHR!

Losungsmittel

Leicht entziindlich, explosiv, giftig

- Dampfe nicht einatmen (Erstickungsgefahr)

- MaBnahmen gegen elektrostatische Aufladung treffen
- von Zindquellen fernhalten

- nicht rauchen

- nicht einnehmen (Vergiftungsgefahr)

- Hautkontakt vermeiden.
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GEFAHR!

Prozesschemikalien

Leicht entziindlich, explosiv, giftig

- Dampfe nicht einatmen (Erstickungsgefahr)

- MaBnahmen gegen elektrostatische Aufladung treffen
- von Zindquellen fernhalten

- nicht rauchen

- nicht einnehmen (Vergiftungsgefahr)

- Hautkontakt vermeiden.

GEFAHR!

Atzmedien

Leicht entziindlich, explosiv, giftig, atzend

- Dampfe nicht einatmen (Erstickungsgefahr)

- MaBnahmen gegen elektrostatische Aufladung treffen
- von Zindquellen fernhalten

- nicht rauchen

- Hautkontakt und Augenkontakt meiden

- nicht einnehmen (Veratzungsgefahr)

- Hautkontakt vermeiden.

GEFAHR!

Gase

Leicht entziindlich, explosiv, giftig

- Erstickungsgefahr

- MaBnahmen gegen elektrostatische Aufladung treffen
- von Zindquellen fernhalten

- nicht rauchen.

GEFAHR!

Bei Verwendung von atzenden, ausgasenden oder gesundheitsschadlichen
Nassmedien mussen Sie durch geeignete MalRnahmen sicherstellen, dass
in jedem Fall eine Gefahrdung des Bedienungspersonals ausgeschlossen
ist.
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3.11 Medienabfall-Tank

DANGER!
@ Fill-Warnung
» Transportieren Sie den Behalter niemals in geflllitem Zustand

= Behalter langsam entleeren
Spritzen oder Verschitten des Mediums vermeiden

» Gelangt Medium in den Boden des Behalters/der Schale, muss es sofort
gereinigt werden (d.h. mit H20 verdiinnen und abpumpen - ggf.
mehrmals)

= Der Behalter darf nicht Uberfllt werden.

Der Medianabfall-Tank /-Kanister darf nur bei gestoppter Anlage gewechselt oder entleert
werden. Wird der Behalter bei laufender Anlage zur Entleerung oder Wechseln entfernt,
besteht Gefahr sich an bewegenden Teilen in der Anlage zu verletzen.

Der Medienabfallbehalter ist mit einem Fullstandssensor ausgestattet, der an die SPS der
Maschine angeschlossen ist. Wenn der Behalter voll ist, gibt DelfinNet-Software eine
Warnmeldung aus.
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3.12 An der Anlage verwendete Warnschilder

1 Die folgenden Sicherheitshinweise (Warn- und Befehlssymbole) befinden
sich auf dem System:

SYMBOLEN, US Standards

A DANGER | A DANGER | A DANGER

N

@

Electrical hazard Pinch point
Turn off power

before servicing

Keep hands
and fingers away

Keep hands clear
of rollers
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A DANGER | A DANGER | A DANGER

\_5

Keep guards

in place

D

Flammable
No matches or
open lights

Pinch point

Watch your hands

A CAUTION

Eye protection

required

A CAUTION

Wear gloves in

this area

A CAUTION

ii')%”%ﬁilil ii)ibi

Hot surface
Do not touch

Warnzeichen

Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
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Gefahrenstelle

Giftiger Stoff

Magnetfeld

HeilRe Oberflache

Gefahrliche elektrische
Spannung

Feuergefahrlicher Stoff

Explosionsgefahrlicher
Stoff

Handverletzungsgefahr

Einzugsgefahr Gesundheitsschadlicher
oder

reizender Stoff

Laserstrahlen Automatischer Start

Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
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Gebotszeichen

i]

Zuerst Schutzhandschuhe tragen Augenschutz tragen

Bedienungsanleitung

lesen
|

Vor dem Offnen Atemschutz tragen Schutzkleidung tragen
Netzstecker ziehen

£\

\&J

Leitfahige Schuhe tragen Drehfic'htung im Drehrichtuﬁg/entgegen
Uhrzeigersinn dem Uhrzeigersinn
Verbotszeichen

Verbot fiir Personen Berthren verboten Betreten der Flache
mit Herzschrittmacher verboten

Bedienung nur durch 1 Beruhren verboten, Mit Wasser I6schen
Person Gehause unter Spannung verboten
Abdecken verboten Falten verboten Schalten verboten
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Alle hier aufgefuhrten Warnschilder beziehen sich ausschliel3lich auf
Robotechnik-Komponenten. Es ist jedoch maoglich, dass in der Anlage
verwendete Komponenten anderer Hersteller verschiedene, hier nicht aufgefuhrte
Warnschilder aufweisen.

GEFAHR!

Der Betreiber hat daflir zu sorgen, dass die fir die Betriebsumgebung der
Anlage entsprechenden Warnschilder und -hinweise an geeigneter Stelle
angebracht sind.

Das gilt insbesondere fur die Warnschilder und -hinweise fur alle in der
Anlage verwendeten Chemikalien.

Unabhangig in welchem Umfang Warnschilder und -hinweise angebracht
sind gelten natdrlich alle Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung.

3.13 Verhalten im Notfall

Beim Eintreten eines Notfalls sind zur Vermeidung bzw. Minderung von Personen- oder
Sachschaden folgende Anweisungen unbedingt zu beachten:

GEFAHR!

NOT-AUS-Funktion

Im Notfall driicken Sie sofort den NOT-AUS-Schalter.

Der Stillstand der Anlage ist in sicherem Abstand abzuwarten.

Vor dem Uberpriifen der Gefahrenstelle ist der Hauptschalter/Netzschalter
auszuschalten und die Anlage vom Strom-, Stickstoff- und (falls vorhanden)
Druckluft- und ggf. Mediennetz zu trennen.

GEFAHR!

Das Wiedereinschalten der Anlage nach einem Notfall darf nur von
qualifiziertem Personal ausgefiihrt werden. Vor dem Einschalten ist die
Anlage auf moégliche Gefahrenstellen und Restgefahren zu tGberprifen.

GEFAHR!

Im Falle eines Notfalls beim Umgang mit Chemikalien (z. B. Reinigungs-
oder Entwicklungsmedien) ist sofort medizinische Hilfe zu leisten
(Arzt/Ersthelfer) und entsprechend dem Sicherheitsdatenblatt der jeweils
verwendeten Chemikalie vorzugehen.
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4 Normenhinweise, CE-Konformitat
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l Die Anlage entspricht in ihrer technischen Ausflihrung einer Reihe von
internationalen und nationalen Normen, die teils nicht aufgelistet sind und andere
Normen, Richtlinien und Vorschriften einschlieen. Die Wichtigsten sind in den
Unterkapiteln genannt.

4.1 Normenkonformitat
Die Anlage entspricht:

EN 349:1993/A1:2008: Sicherheit von Maschinen - Mindestabstande zur
Vermeidung des Quetschens von Koérperteilen

EN ISO 4414:2010: Pneumatische Fluidtechnik - Allgemeine Regeln und
Sicherheitsanforderungen an Systeme und deren Bauteile

EN 614-1:2006/A1:2009: Sicherheit von Maschinen - Ergonomische
Gestaltungsgrundsatze

EN 60204-1:2006: Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von
Maschinen

EN ISO 12100:2010: Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und
Risikominderung

EN ISO 13849-1:2015: Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen - Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze

ISO/TS 15066:2017: Roboter und Robotikgerate - Kollaborierende Roboter

4.2 CE-Zeichen

Die Anlage ist mit einem CE-Zeichen versehen. Eine entsprechende
Konformitatserklarung wurde dem Betreiber der Anlage ausgehandigt.

CE-Zeichen:

C€

Bedienungsanleitung / Normenhinweise 4-2



Roboteohnik m

EC Declaration of Conformity c €
EG-Konformitdtserkildrung

As defined in the machinery directive 2006/42/EG (Appendix Il Part 1 Section A)
Im Sinne der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG (Anhang Il Teil 1Abschnitt A)

Manufacturer and contact for the documentation:
Hersteller und Ansprechpartner fiir die Dokumentation:

Robotechnik Europe GmbH
Laubwaldstrasse 15
D-78224 Singen

Tel: +49 /77 31/ 939 894-0
http://www.robo-technik.eu

Product description / Produktbezeichnung:

Denomination /Benennung:
Type /Baureihe:
Serial Number / Seriennummer:

Year of Manufacture /Baujahr:

Covered Chuck Coater System
OPTIcoat ST30

MB2001

2022

The products described above in the form as delivered are in conformity with the provisions of the

European Directive 2006/42/EG.

Die oben bezeichneten Produkte stimmen in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrungen mit
den Vorschriften der Européischen Richtlinie 2006/42/EG (iberein.

Singen, 08.03.2022

G U
1/ n\
,

Michael Hitzker
General Manager / Geschéftsfihrer
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5 Hinweise zu Transport und Lagerung
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5.1

>

GEFAHR!

Vor Aufstellung, Inbetriebnahme und Bedienung der Anlage ist die
Betriebsanleitung mit den darin genannten Sicherheitshinweisen sorgfaltig
durchzulesen und zu beachten.

Transport

> B D> D>

GEFAHR!

Eine umstirzende Anlage kann schwerste Verletzungen hervorrufen.
Beim Transport sind die Kippmomente der Anlage zuzlglich der
Verpackung zu berucksichtigen.

GEFAHR!

Eine freistehende Anlage besitzt Rollen zum Transport. Auf Stellflachen mit
Neigung ist die Anlage immer gegen Wegrollen zu sichern.

GEFAHR!

Bewegliche Anlagenteile / Komponenten sind beim Transport gegen
Bewegung zu sichern. Vor jedem nachtraglichen Umsetzen der Anlage
mussen alle beweglichen Aggregate fixiert werden.

GEFAHR!

Je nach Anlage und Aufstellort muss zum Transport ein Gabelstapler,
Hubwagen oder Kran verwendet werden. Dabei ist unbedingt die
Mindesttragkraft des Hebegerates zu berucksichtigen. Zum Gewicht der
Anlage muss das Verpackungsgewicht hinzugerechnet werden. Aus
Sicherheitsgrinden muss die Mindesttragkraft des Hebegerates das
doppelte Gewicht der Anlage betragen.
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5.2 Lagerung

l Unter folgenden Bedingungen kénnen Sie die Anlage sicher lagern:

—

ohne Flussigkeiten (Prozesschemikalien usw.)

N

Umgebungstemperatur - 10°C bis + 60°C
3. relative Luftfeuchtigkeit max. 80 %, ohne Kondensatbildung
4. staubfrei geschutzt (ggf. luftdicht einpacken)
Wird die Anlage nach einer Einlagerung oder Stilllegung wieder in Betrieb genommen,

mussen Sie die Anlage vor der Inbetriebnahme mindestens einen Tag unter den
zuldssigen Umgebungsbedingungen unbenutzt stehen lassen.
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6 Installation
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GEFAHR!

Vor Aufstellung, Inbetriebnahme und Bedienung der Anlage ist die
Betriebsanleitung mit den darin genannten Sicherheitshinweisen sorgfaltig
durchzulesen und zu beachten.

GEFAHR!

Die Installations- und Inbetriebnahmearbeiten an der elektrischen
Ausrustung duarfen nur von fachkundigem und geschultem Personal
ausgefuhrt werden. Die glltigen nationalen Vorschriften (z.B. VDE) sind zu
beachten. Vor allen Arbeiten ist sicherzustellen, dass die Anlage von der
elektrischen Spannungsversorgung getrennt ist.

GEFAHR!

Herausschleudern von Teilen (Rotierende Elemente)!

Drehteller mit Vakuum dirfen niemals ohne Vakuum eingeschaltet und
betrieben werden.

Ohne Vakuum darf die Anlage nur mit speziell dafir konstruierten
Drehtellern (Low Contact) betrieben werden. Die maximal zulassige
Drehzahl betragt 2000 U/min bei Verwendung eines Low-Contact-
Drehtellers.

6.1 Auspacken

l Es handelt sich um eine hochempfindliche elektromechanische Anlage.
Achten Sie auf sachgemalie Behandlung beim Auspacken, Installieren,
Inbetriebnehmen und bei der Benutzung.

&

99 9

Uberpriifen Sie den Inhalt der Verpackung auf
Transportbeschadigungen.

Transportbeschadigungen oder sonstige Schaden melden Sie
umgehend dem Hersteller.

Uberpriifen Sie die Vollstandigkeit der Lieferung gemaR Lieferschein.

Bei Unvollstéandigkeit wenden Sie sich direkt an den Hersteller.
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6.2 Betriebsumgebung

Die Anlage arbeitet korrekt unter folgenden zulassigen Umgebungsbedingungen:

e in Rdumen der Reinraumklasse >=10
e Umgebungstemperatur + 10° C bis + 30° C

o relative Luftfeuchtigkeit max. 60 %, ohne Kondensatbildung.

GEFAHR!

Explosionsfahige Atmosphéaren!
Es dirfen keine explosiven Chemikalien verwendet werden.
Die Anlage darf nicht in explosionsfahigen Atmospharen betrieben werden.

GEFAHR!

Anlage darf nur mit einer geeigneten Abluft-Absaugung betrieben werden.

6.3 Stellflache

Die Anlage darf nur auf eine stabile, ebene, vibrationsfreie und sichere Stellflache platziert
werden, die sich unter dem Gewicht der Anlage (Kapitel Facility Requirements List) und
eventuellem Zubehor nicht verformt.
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6.4 Vorbereitung zur Inbetriebnahme

Je nach Anlagenausstattung und Medien sind bestimmte Vorbereitungen zur optimalen
Inbetriebnahme erforderlich:

999 § 99§ § 9§

Entfernen Sie samtliche Transportsicherungen.

Positionieren Sie die Anlage auf den StellfiRen an den genauen
Einsatzort.

SchlieRen Sie die Stromversorgung an.
Schlieen Sie Druckluft und Vakuum an.

Kontrollieren Sie die Beflillung aller Medientanks und
Medienflaschen.

Kontrollieren Sie die Medienabfall-Behalter.
Stellen Sie sicher, dass der Betriebsdruck 6 bar betragt.

Kontrollieren Sie den korrekten Anschluss und die
Funktionstuchtigkeit der Absaugung.

Bedienungsanleitung / Installation
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6.5 AnschlieBen der Medienversorgung und -Entsorgung

Die Anschlusswerte und weitere Hinweise konnen Sie aus dem Kapitel Facility
Requirements List, aus den beigefugten Elektro- und Pneumatikplanen sowie der
auftragsbezogenen Anschlussliste entnehmen.

Alle Medienleitungen, die zur Inbetriebnahme der Anlage (Anlagenruckwand)
angeschlossen werden, sind mit unverwechselbaren Steckverbindungen
ausgestattet, und die Stecker bzw. Buchsen sind gekennzeichnet.

GEFAHR!

Vor dem Anschluss der Medien ist sicherzustellen, dass die Anlage vom
Stromnetz getrennt ist.

GEFAHR!

Bei Verwendung von atzenden, ausgasenden oder gesundheitsschadlichen
Nassmedien muss jegliche Gefahrdung des Bedienpersonals durch
geeignete Mallnahmen ausgeschlossen sein.
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6.6 AnschlieBen der Stromversorgung

[ ]

l Alle Kabel, die zur Inbetriebnahme der Anlage angeschlossen werden, sind
mit unverwechselbaren Steckverbindungen ausgestattet, und die Stecker bzw.
Buchsen sind gekennzeichnet.

GEFAHR!

Das Netzkabel darf erst zuletzt (nach Verbindung aller anderen Anschlisse)
mit der hausinternen Stromversorgung verbunden werden.

GEFAHR!

Die Anlage muss durch einen NOT-AUS-Schalter abgesichert werden.
Die Anschlussdaten sind den Elektroplanen zu entnehmen. Ohne NOT-
AUS-Absicherung darf die Anlage nicht betrieben werden.

Im Notfall muss der NOT-AUS-Schalter sofort erreichbar sein.

GEFAHR!

Die Installations- und Inbetriebnahmearbeiten an der elektrischen
Ausrustung duarfen nur von fachkundigem und geschultem Personal
ausgefuhrt werden.

Die glltigen nationalen Vorschriften (z.B. VDE) sind zu beachten.
Vor allen Arbeiten ist sicherzustellen, dass die einzubauenden
Komponenten und Teile von der elektrischen Spannungsversorgung
getrennt sind.

&

Stellen Sie sicher, dass der Netzschalter an der Steuerung auf
<0/OFF> steht.

&

Trennen Sie die Anlage vom Stromnetz.

Die Anschlusswerte und weitere Hinweise konnen Sie aus dem Kapitel Facility
Requirements List, aus den beigefugten Elektroplanen und der
auftragsbezogenen Anschlussliste entnehmen.
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Anwendungsspektrum

Das OPTlcoat ST30 Spin Coating Process System ist ein nach dem neuesten Stand
entwickelte Anlage fur die Beschichtung von einzelnen Wafern/Substraten. Die optimierte
Prozessschale mit Covered-Chuck-Technologie bietet hervorragende
Beschichtungsergebnisse, Sauberkeit und Wiederholbarkeit flir Substrate bis zu 9" x 9"
oder Wafer bis zu 300 mm. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte den vereinbarten
Spezifikationen.

Das eigenstandige Gehause des OPTlcoat ST30 wurde speziell fir eine einfache
Bedienung und Wartung entwickelt. Mit der breiten Palette von Optionen kann das System
auch fur eine héhere Automatisierung und eine verbesserte Wiederholbarkeit des
Prozesses von Substrat zu Substrat aufgeristet werden.

Die OPTlcoat ST30 ist die ideale Anlage fur Anwendungsfalle in den Bereichen:
e Versuchs- und Kleinserien in Laboren und in Forschungseinrichtungen
o Kleinserien in industriellen Reinrdumen.

GEFAHR!

Die OPTlcoat ST30 darf zum keinem anderen, als die in diesem Kapitel
beschriebenen Verwendungszweck genutzt werden.

Eine andere Verwendung oder bauliche Veranderung der Anlage ist nur
nach Rucksprache mit dem Hersteller und durch schriftliche Genehmigung
erlaubt.

GEFAHR!

Chemikalien!
Ohne besondere Schutzvorrichtungen ist die OPTlcoat ST30 fiur den
Einsatz explosiver oder gesundheitsschadlicher Chemikalien ungeeignet.

Unsere Produkte sind einem stéandigen technischen Anderungsprozess aufgrund
von Optimierungen sowie gesetzlichen Richtlinien und Normen unterworfen.
Dadurch kann es in Einzelfallen zu Differenzen zwischen der Beschreibung in
dieser Dokumentation und der tatsachlichen ausgelieferten Anlage kommen. Im
Falle von Unklarheiten oder Differenzen wenden Sie sich bitte umgehend an den
Hersteller.
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7.2 Gesamtansicht

Abbildung 1: Gesamtansicht

Prozessbereich

1.

2. Not-Aus-Schalter

3. Bereich Medienabfall und Pneumatik

4. Bereich Elektronik

5. Touch-Display

7-4
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7.3 Prozesstopf

Abbildung 2: Prozesstopf

Schutzdeckel

Innere Abdeckung Prozessbereich

Spritzring

Drehteller

Dichtungsring, bewirkt das Mitdrehen des Innendeckels
Inlay

ol wN =

Die Komponenten des Prozessbereichs konnen ohne Werkzeug demontiert
werden. Diese Bauart reduziert den Aufwand fir Reinigungs- und
Wartungsarbeiten.

Bedienungsanleitung / Produktbeschreibung 7-5



Robotechnik m
OPTlIcoat ST30 (PB1025) Europe

7.4 Prozesskammer (Bereich Medienabfall und Pneumatik)

Die Medienanschliisse werden gemaf den entsprechenden Etiketten auf der
Medienanschlussplatte und den Medienschlauchen hergestellt.

HH

H

Abbildung 3: Bereich Medienabfall und Pneumatik

Ventilinsel

Drehtellermotor mit Medienauffangglas

Digitaler Druckschalter/Sensor fir CDA und Vakuum
Druckluftregler fir Bewegung Schutzdeckel

Kanister fur Medienabfalle

Halterung zum voribergehenden Halten des Kanisterdeckels
Medienschublade, herausziehbar

Prozess-Schale

. Abluftrohre des Prozessbehalters

10. Absauguberwachung des Prozessbehalters

11. Typenschild und Anforderungsliste der Anlage

CoNoOORWN =
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7.4.1 Ventilinsel
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Abbildung 5: Ventile Zuweisungen
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7.4.2 Drehtellermotor mit Vakuumschauglas

Abbildung 6: Drehtellermotor mit Vakuumschauglas

Motor

Schauglas des Medienabscheiders fur das Vakuumsystem
Motoranschluss (6-polige Steckdose)

Anschluss des Resolvers (12-polige Steckdose)

N =

Das Schauglas des Medienabscheiders sollte regelmaRig tberprift und gereinigt
werden. Sehen Sie Kapitel 10 Reinigung fur weitere Informationen.
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7.4.3 Digitaler Druckschalter/-sensor fur CDA und Vakuum

Abbildung 7: Digitaler Druckschalter/-sensor fiir CDA und Vakuum

Es sind zwei digitale Druckschalter/Sensoren installiert. Der auf der linken Seite
wird fur CDA und der auf der rechten Seite fir Vakuum verwendet.

7.4.4 Deckel Druckregler

Abbildung 8: Deckel Druckregler

Die Kraft und die Geschwindigkeit der Bewegung des sich schlieRenden und
offnenden Deckels wird durch eine Reduzierung des verwendeten Luftdrucks
begrenzt. Der hierzu verbaute Druckminderer und der eingestellte Luftdruck sind
in regelmafigen Abstanden zu prifen. Der maximale erlaubte Druck betragt 2,5
bar. Weitere Informationen finden Sie in Kapitel 3 Sicherheitshinweise.
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7.4.5 Medienabfall-Tank

Abbildung 9: Medienabfall-Tank

Medienabfallschlauch
Medienabfallschlauch-Verbindung

Sensor zur Erkennung der Anwesenheit von Tank
Reflektorfolie zu Sensor aus Nr. 3
Fullstandsensor

oM~

Die DelfinNet-Software gibt Alarme aus, wenn kein Kanister vorhanden ist oder
die Fullstandsgrenze erreicht wird.
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7.4.6 Typenschild

Type

Serial number S/N

Description

Robotechnik

Europe

OPTlcoat ST30

MB2001

Covered Chuck Coater System

http://www.robo-technik.eu

Voltage

Current

Power Consumption
CDA

Nitrogen

Vacuum

Noise Level

Exhaust 1

Exhaust 2
Exhaust 3

Robotechnik Europe GmbH
Laubwaldstr. 15

78224 Singen

Germany

(€

400V/N/PE/50Hz/16 A

16 A

1,8 kW/h

5,5 bar

none

-0,7 bar

70adb (A)

20 m%h

80 m?nh

40 m¥/h

Abbildung 10: Medienabfall-Tank

\Weitere Informationen finden Sie in Anhang A: Facility-Requirements-List.
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7.5 Bereich Elektronik

Abbildung 11: Bereich Elektronik

Typenschild

Reset-Taste: Taste zum Einschalten der Aktorspannung
Hauptschalter

Griff zum Herausziehen/Schieben des Schaltschranks
Transportsicherung / Verriegelung

oM~

Der Schaltschrank kann zu Wartungszwecken herausgezogen werden. Die
Transportsicherung sollte wahrend des Transports oder der Lagerung der
Maschine verriegelt sein.

Bedienungsanleitung / Produktbeschreibung
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7.6 Anlagenruckseite

Abweichungen zwischen den folgenden Fotos/Zeichnungen und der aktuell
gelieferten Anlage sind moglich.

Samtliche Anschlisse entsprechen der auf der Anlage angebrachten
Beschriftung.

\ 4

O e ©
O o0O O
A
8

Abbildung 12: Anlagenrtickseite

Absaugung Prozesstopf

Absaugung Elektronikbereich

Absaugung unterer Prozessbereich
Anschlussfeld fir Strom- und Medienversorgung

BN =

Bitte lassen Sie die Absaugung 30 Minuten vor dem Betrieb laufen.
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7.6.1 Medienabsaugung mit Absaugiiberwachung

Abbildung 13: Medienabsaugung mit Absaugwéchter

1. Medienabsaugung
2. Messstelle Absaugwéachter
3. Absaugiberwachung

Bedienungsanleitung / Produktbeschreibung
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7.6.2 Absauguberwachung

Abbildung 14: Absaugiiberwachung / Differenzdruckschalter

Die Absaugliberwachung (Der Druckdifferenzschalter) prift, ob der
Prozessbehalter an ein Absaugsystem angeschlossen ist. Wird kein
Absaugsystem erkannt, wird in der DelfinNet-Software eine Warnmeldung
angezeigt.

Offnen Sie die Schutzkappe mit einem Schraubenzieher und stellen Sie den
Unterdruck ein, indem Sie die innere Scheibe mit der Hand entsprechend Ihrem
Vakuum einstellen.

'Keine weitere Warnmeldung sollten auf dem DelfinNet-Software erscheinen.
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Robotechnik
OPTlcoat ST30 (PB1025) Europe

7.6.3 Anschlussfeld fiur Strom- und Medienversorgung

Abbildung 15: Medienanschliisse, Anlagenrtickseite

Hauptstromversorgung
VAC-Versorgung, -0,65 bar
CAD-Versorgung, 5,5 bar
Steckdose flir Vakuumpumpe

N =

Die Medien-Anschlisse entsprechen den auf der Anlagenriickseite angebrachten
Labels.
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7.7 Vakuumpumpe

Abbildung 16: Vakuumpumpe

1. Anschluss Vakuumausgang

Der Anschluss fir den Vakuumausgang muss mit dem VAC-Anschluss auf der
Ruckseite der Maschine verbunden werden.

Die Vakuumpumpe wird direkt vom Spin Coater mit Strom versorgt, indem sie an
der Ruckseite der Maschine angeschlossen wird.

Betriebsanleitung des Herstellers beachten!
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8 Bedienung der Anlage

Inhaltsverzeichnis
Seite
8.1  Vorbereitungen............cooiiiiiiiiiiiiiiesrrrrr 3
8.2 Einschalten der Anlage ..........ccooiiiiiiinmmemierrr 3
8.3 Ausschalten der Anlage ..........cccciiiiiiimmmmmmiri e ———— 4
8.4 Stoppen eines Laufenden Rezepts...........ccccoiiiiiiiiiimninniiseceessseseenes 5
8.5 Abbrechen eines Belackungsprozesses im Notfall............cccooviiunnnnnnnnns 5
8.6 Prozessablauf............cco 6
Bedienungsanleitung / Bedienung 8-1



OPTlcoat ST30 (PB1025)

Robotechnik m

> DBD

GEFAHR!

Je nach Grofte und Form der Substrate werden spezielle Drehteller und
Inlays verwendet. Es dirfen nur die jeweils zum Substrat gehérenden
Drehteller verwendet werden.

GEFAHR!

Prifen Sie, ob das Substrat richtig zwischen den Zentrieraufnahmen liegt.

GEFAHR!

Die Anlage darf niemals ohne Absaugung betrieben werden. Bei Betrieb
ohne Absaugung werden gesundheitsschadliche Dampfe freigesetzt frei
und eingebaute Komponenten kdnnen zerstort werden.

GEFAHR!

Die Anlage darf niemals ohne Vakuum und Druckluft eingeschaltet und
betrieben werden.

GEFAHR!

Es besteht Verletzungsgefahr, wenn Sie auf den rotierenden Drehteller im
Prozesstopf greifen.

GEFAHR!

Stellen Sie sicher, dass ein geeigneter Abfallkanister am Ablaufrohr des
Prozesstopfes installiert ist.

GEFAHR!

Herausschleudern von Teilen (Low Contact Drehteller)!
Die maximal zulassige Drehzahl betragt 2000 U/min bei Verwendung eines
Low Contact Drehtellers (Drehteller ohnne Vakuumansaugung).

GEFAHR!

Beim Unterbrechen eines Schleuderprozesses konnen sich noch
gefahrliche Medienreste auf dem Substrat und in der Anlage befinden.
Vor dem Entfernen des Substrates ist die Prozesskammer und das
Substrat sorgfaltig auszuspulen.
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[
l Wenn zusatzliche/optionale Merkmale verwendet werden, kann der
tatsachliche Prozess von der angegebenen Beschreibung abweichen.

OPTlcoat ST30 (PB1025)

8.1 Vorbereitungen

Je nach Ausfuihrung der Anlage (Optionen) und verwendeten Medien sind bestimmte
Vorbereitungen notwendig:

& Uberzeugen Sie sich, dass sich geniigend Medium in den
Medienbehaltern befindet.

Uberzeugen Sie sich, dass der Abfallkanister oder der

Medienabfallanschluss (Option) verbunden und nicht voll ist.

&

& Uberzeugen Sie sich, dass der Medienabscheider am Motor des
Schleudermoduls (unten) nicht gefillt ist.

&

Uberzeugen Sie sich, dass die Absaugung der Anlage eingeschaltet
und funktionsfahig ist.

8.2 Einschalten der Anlage

Zurilicksetzen

Reset

1. Hauptschalter (rot)
2. Zurlcksetzen-Taste (Reset-Taste, weild)

& Uberzeugen Sie sich, dass mindestens Vakuum, Druckluft und
Absaugung angeschlossen sind.

& Vergewissern Sie sich, dass die Absauganlage 30 Minuten lang
gelaufen ist, bevor Sie die Maschine einschalten.
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&

Drehen Sie den roten Hauptschalter an der Steuerung auf <ON>.

% Warten Sie etwa zwei Minuten, bis der IPC hochgefahren ist und sich die
Software DelfinNet (§9 Software) automatisch 6ffnet.

% Nach etwa einer weiteren Minute beginnt die Reset-Taste (Aktorspannung) zu
blinken.

% Wenn die Reset-Taste nicht blinkt, prifen Sie, ob die Not-Aus-Taste gedruckt ist.
&

Dricken Sie die Reset-Taste, um die Aktorspannung zu aktivieren.
Die Abdeckung schlie3t sich langsam und bleibt in der mittleren

Position stehen.

% Die Reset-Taste leuchtet standig.

WARNUNG!

Achtung: Die Bewegung der Abdeckung wahrend des ersten
Initialisierungsvorgangs ist schneller und starker als im Normalbetrieb.

&

Driicken Sie die Taste <Start> in der DelfinNet Software, um das
System zu initialisieren.

% Nach der Initialisierung ist der Deckel vollstandig gedffnet, und das
Anwendungsprogramm ist bereit, ein neues Rezept zu laden.

8.3 Ausschalten der Anlage
Beenden Sie das aktuelle Rezept.
Beenden Sie die Anwendungsprogramme DelfinNet und RecipeNet.

Fahren Sie das MS-Windows-Betriebssystem herunter.

99 9 9

Schalten Sie den roten Hauptschalter an der Steuerung auf <OFF>.
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8.4 Stoppen eines Laufenden Rezepts

&= Dricken Sie die Taste STOP in der DelfinNet-Software.

% Warten Sie, bis sich die Abdeckung 6ffnet und die Pins anheben.

8.5 Abbrechen eines Belackungsprozesses im Notfall

&= Driicken Sie die rote Not-Aus-Taste <NOT AUS> auf der oberen
Platte der Anlage.

Alle Ausgange schalten ab.

Der Drehteller bremst mit leichter Bremsrampe auf ,,0“ ab.

FEE

Die Abdeckung wird in ihrer Position gehalten.

GEFAHR!

Nach Abbrechen eines Schleuderprozesses kdnnen sich noch gefahrliche
Medienreste auf dem Substrat und in der Anlage befinden.

[ ]
l Bei Abbruch eines Rezeptablaufes durch Driicken der NOT-AUS-Taste muss
die Anlage wieder neu initialisiert werden.
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8.6 Prozessablauf

Der Prozess besteht aus den folgenden Schritten:

Programmieren der Rezepte in der RecipeNet Software (§9 Software)

Laden eines Rezepts

Legen Sie den Wafer / das Substrat auf den gewiinschten Drehteller

Schalten Sie das Vakuum ein

Dosieren Sie den Fotolack manuell

Starten Sie das Rezept

Warten Sie, bis das Rezept fertig ist und die Sicherheitsabdeckung geoffnet ist
Entnehmen Sie den verarbeiteten Wafer / das Substrat

Bewegen Sie die Stifte nach unten

©CRENOIARWN =~

1 Der Deckel des Covered Chuck-Systems dient nicht nur als
Prozessabdeckung, sondern auch als Sicherheitsabdeckung, um zu verhindern,
dass der Bediener wahrend eines Beschichtungsvorgangs mit dem Drehteller in
Kontakt kommt. Der Deckel ist wahrend der Bewegung in seiner Kraft und
Geschwindigkeit beschrankt. Wenn der Deckel geschlossen ist und der Motor
sich zu drehen beginnt, wird er mit zusatzlicher Kraft nach unten gedrickt und in
seiner Position verriegelt.

1 Nachdem Auftragen des Fotolacks wird der Uberschuissige Lack durch die
Rotation des Drehteller weggeschleudert, was zu einer sehr diinnen
Fotolackschicht flihrt. Die Covered Chuck Technology (optional) stellt sicher,
dass die Schicht gleichmaRig ist, insbesondere an den Ecken und Kanten von
rechteckigen Substraten.
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9 Software
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l Zur Programmierung und manuellen sowie automatischen Bedienung der
Anlage dienen 2 Anwendungsprogramme mit verschiedenen in Modulen
integrierten Funktionen:

Rezeptverwaltung (Programm ,RecipeNet.exe”)
- Erstellen von Rezepten fir alle Stationen
- Erstellen von Prozessablaufen

Prozessverwaltung (Programm ,DelfinNet.exe®)
- Start, Stopp von automatischen Prozessablaufen
- manuelle Bedienung und Service

l Die Anlage besitzt als Monitor einen Touch Screen Flachbildschirm, welcher
zugleich zur Bedienung der Anwendungsprogramme verwendet werden kann.
Die Bildschirmtastatur kann direkt Gber die DelfinNet Software aktiviert werden.

GEFAHR!

Elektrizitat

Die Steuerung, der PC sowie alle elektrischen Anschliisse befinden sich im
Innenraum der Anlage. Veranderungen bzw. das Verwenden zusatzlicher
Anschlisse ist aus Sicherheitsgrinden vorher vom Hersteller schriftlich zu
genehmigen.

Ohne schriftliche Genehmigung Gbernimmt der Hersteller keine Haftung fiir
eventuell auftretende Schadens- sowie Garantieanspriiche und behalt sich
das Recht vor, diese abzulehnen.

VORSICHT!

Datenkonsistenz und -kontinuitat

Beim Editieren von Konfigurations- oder Rezeptdateien (.config- und .xml -
Dateien) mit einem Texteditor ist auf die genaue Eingabe und Reihenfolge
der Befehle und Zeichen zu achten.

Eine falsche Eingabe kann zum Absturz oder zu falscher Handlungsweise
der Anlage fihren.

Konfigurationsdateien dirfen nur vom Hersteller oder mit schriftlicher
Genehmigung des Herstellers geandert werden. Ohne schriftliche
Genehmigung tUbernimmt der Hersteller keine Haftung fur eventuell
auftretende Schadens- sowie Garantieanspriiche und behélt sich das Recht
vor, diese abzulehnen.

VORSICHT!

Verlust von Daten

Der Hersteller tbernimmt keinerlei Haftung fur evtl. Datenverlust.

Der Hersteller empfiehlt daher ausdrucklich, die Konfigurationsdatei und die
Rezepte auf einem externen Datentrager.

Bitte beachten Sie hierzu die Kapitel ,Konfiguration“ unter RecipeNet und
DelfinNet.
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9.1 Voraussetzungen

& Zur Installation und Verwendung des Rezepteditors (Datei
RecipeNet.exe) und des Anwendungsprogramms (Datei DelfinNet.exe) sind
folgende Voraussetzungen zu erfillen.

Ein Betriebssystem Windows 10 von Microsoft muss installiert sein

e Ein Benutzerprofil muss im Betriebssystem eingerichtet sein

e DotNet-Framework von Microsoft in der Version 4.5 oder héher muss
installiert sein

[ )

l DotNet-Frameworks 4.5 befindet sich auf der Windows Installations-CD oder
kann in aktueller Version zum Betriebssystem von der Microsoft-Webseite
geladen werden.

Zur Installation sind Administratorrechte fir MS-Windows erforderlich.

Detaillierte Hinweise werden beim Installieren der Datei ,Dotnetfx.exe“ angezeigt.

9.2 Installation der Programme RecipeNet und DelfinNet
Die Installation der OPTIcoat-Software erfolgt nach folgendem Ablauf:

& Erzeugen eines Pfades auf Laufwerk ,C:\“ mit dem Namen ,RTEU*

& Kopieren des gesamten Inhalts des Pfades ,RTEU“ vom Datentrager
nach ,,C:\RTEU*

& Erstellen einer Verknlpfung auf dem Desktop mit dem Link auf die
Datei RecipeNet.exe im Pfad ,C:\\RTEU\RecipeNet®

& Erstellen einer Verknlpfung auf dem Desktop mit dem Link auf die
Datei DelfinNet.exe im Pfad ,C:\RTEU\DelfinNet"

[ J

l Ein von ,C:\RTEU" abweichender Pfad ist mdglich. Dies erfordert jedoch ein
Andern aller Pfadangaben im Konfigurationsfenster von RecipeNet und DelfinNet
(siehe Kapitel ,Konfiguration®). Bei fehlenden Pfadangaben wird beim Start von
RecipeNet und DelfinNet jeweils ein Konfigurationsfenster mit
Eingabeaufforderung geoffnet.

9.3 Update der Programme RecipeNet und DelfinNet

l Ein Software-Update besteht aus ein oder mehreren Dateien bzw.
kompletten Pfaden mit inhaltlich neuen Dateiversionen. In den beiden
Anwendungsprogrammen ,RecipeNet* und ,DelfinNet* kann die aktuelle
Programmversion im Fenster ,Info* Anzeigefeld ,Build“ abgelesen werden (siehe
Kapitel ,Informationsfenster®).

[ J

1 zur Aktualisierung missen die Originaldateien durch die neuen Dateien des
Updates ersetzt werden. Wichtig ist, dass alle gleichnamigen Originaldateien
Uberschrieben werden. Fur den Fall, dass sich die Robotechnik Software in
einem von ,C:\RTEU* abweichendem Pfad befindet, sind bei einem Vollupdate
alle Pfadangaben im Konfigurationsfenster flir RecipeNet und DelfinNet zu
aktualisieren.
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9.4 Update des SPS-Programms

[ J
1 Die Bootdaten des SPS-Programms kdnnen nur von Robotechnik geliefert

werden.

Kopieren Sie die Bootdaten von Robotechnik erhaltenen.

9 9

Ersetzen Sie die Bootdaten im Boot-Directory der TwinCAT PLC der
Maschine C:\TwinCAT\3.1\Boot\Pic\ mit den kopierten Bootdaten.

9

Aus- und Einschalten des Systems.

VORSICHT!

Unerlaubte SPS-Boot-Daten kénnen zu Fehlfunktionen der Maschine
fihren oder die Bedienperson gefahrden. Bitte wenden Sie sich immer an
Robotechnik, bevor Sie ein SPS-Programmupdate durchfihren.

9.5 Grundfunktionen der Robotechnik-Software

[ )
l Die Bedienoberflache der Robotechnik Software funktioniert nach den

allgemeinen Regeln von MS-Windows. Kenntnisse in der Bedienung von MS-
Windows sind deshalb Voraussetzung zur Bedienung der Robotechnik-
Anwendungsprogramme und werden in diesem Handbuch nicht gesondert

beschrieben.

9.5.1 Virtuelle Tastatur
[ J
l Alle Benutzerinteraktionen mit der Software erfolgen durch Berlihren oder
Anklicken des Touchscreens. Fur alphanumerische und numerische Eingaben
wird in jedem Robotechnik-Anwendungsprogramm eine virtuelle Tastatur auf
dem Touchscreen angezeigt. Sie besteht aus allen Tasten einer Standard-PC-

Tastatur.

5 On-Screen Keyboard

End

Insert

PrtScn

Options

Abbildung 1: Virtuelle Tastatur (Beispiel)
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9.5.2 Haupteingabefelder in der Robotechnik-Software

Feld Beschreibung
o] Eingabefeld (weil3 hinterlegt), kann Text oder Werte enthalten
O Kontrollkasten, aktiviert/deaktiviert Funktionen

(Mehrfachauswahl mdéglich)

Anzeigefeld (grau hinterlegt), Anzeige von Werten oder Texten
(Zusténden)

Optionsfeld, aktiviert/deaktiviert eine ausschliefsiende Option
(nur Einzelauswahl mdglich)

{5 Select station |

Befehlsschaltflache

-byValue- |

Listenfeld (ausklappbar), Wahl einer Funktion aus mehreren Méglichkeiten
(nur Einzelauswahl mdglich)

£

Bildlaufleiste, Auf-/Abfahren mit dem Cursor in einem Text- oder Listenfeld
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9.6 Bedienung von ,RecipeNet"

&

Klicken Sie auf das Symbol Recipetiet

Es wird angezeigt:

IL'—V Pl RecipeNet OPTicoat ST30 - m] X
BH = 2 v 5 ® L
Rezeptur  Flo Teminal Korfig. Tastatur  Info Beenden
ITI_> {4 Station Station Belacker Schleife ‘
Liste alle ﬂ
I =
Elspecer e ==
G
1 Neve " in der Entwicklung @ fertig
—— Letzte Anderung: 01/26/2022 22:19:21
Kopieren
_ 1 spin slow
X Loschen spin up
3 spin fast
stop
S=Einflgen
(= Hinzufiigen
XELoschen
4 Zuriick
¥ Vor
4| 4| » | M| Coaterd, Coatert /
(@ |Status: Lade Rezeptur Coater1 QP

%I
N =

Abbildung 2: RecipeNet - Startbildschirm

Kopfleiste mit Programmnamen

Symbolleiste

Arbeitsbereich mit Funktionsleiste(n) und Rezept(en)
Statusleiste
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9.6.1 Symbolleiste oben

6 2 B ® 9|8
Rezeptur Teminal Konfig. Tastatur Info Beenden

Abbildung 3: RecipeNet - Symbolleiste

\Die Symbol-Schaltflachen werden nach einer Aktivierung versenkt dargestellt.

In der RecipeNet Software werden folgende Symbolschaltflachen verwendet:

Symbol -
Schaltflachen

Beschreibung

)

Terminal |

=N Auswahl der Rezeptansicht - Modul Rezepteditor
Doy - Erstellen, Andern, Léschen von Stationsrezepten
2 Auswahl de_r_ Prozessansicht - Modul Prozesseditor
L Flow - Erstellen, Andern, Loschen von Prozessablaufen
@ | Aufrufen eines Terminalfensters

- Kommunikation mit den einzelnen Stationen durch
Befehlseingabe

(%6
Konfig.

Aufrufen eines Konfigurationsfensters
- Auswahl der Dateien fir Systemkonfiguration und virtuelle
Tastatur

Beenden|

B | Aktivieren/Deaktivieren einer virtuellen Tastatur auf den Bildschirm
Jostot (siehe Abb. Bildschirmtastatur)

? | Aufrufen eines Informationsfensters
e - Angaben zum Hersteller und der Programmversion

B Rezeptverwaltung beenden

(Programm verlassen, zurlick zum Betriebssystem)
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9.6.2 Rezeptansicht - Bedienoberflache

Nach dem Starten der Rezeptverwaltung wird automatisch die Bedienoberflache

Rezeptansicht (Modul Rezepteditor) geladen. Angezeigt wird immer das Rezept

der 1. Station in der Auswahlliste (Station auswahlen).

M: RecipeNet OPTIcoat ST30 — [m} X
& =« | 8 & ® 9|8
Rezeptur  F Teminal Korfig. Tastatur  Info Beenden
IT‘—} {5 Station Station Belacker Schleife
El Liste alle G U | =
== | I T R
[l Speichem [ENE Coatert
L
FiNee | " inder Entwicklung ® fertig
_— Letzte Anderung: 01/26/2022 22:19:21
[E2)Kopieren 4
_ 1 spin slow <
X Loschen 2 spin up
3 spin fast
4 stop
S=Einflgen
G=Hinzufiigen
XELoschen
4 Zuriick
¥ Vor
4 4 ‘ » | M| Coaterd ; Coaterl
(=] (Status: Lade Rezeptur Coaterl QP

Abbildung 4: RecipeNet - Rezeptansicht Bedienoberfidche

1. Funktionsleiste
2. Rezeptanzeige
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9.6.2.1

Funktionsleiste

£ 4 Station

[ Speichem

& Ale

i1 Neue

E2 Kopieren
XKloschen |

[L=Hinzufligen
XE Loschen
4 Zurick

¥ Vor

Abbildung 5: RecipeNet - Funktionsleiste Rezepteditor

Symbol -
Schaltflachen

Beschreibung

£ 5 Station

Auswahlen einer aktuellen Station (z.B. Belacker)

] Liste alle

Liste alle Rezepte im vordefinierten Ordner

= Speichem

Speichern die Anderungen der aktuellen Registerkarte der
Rezeptansicht

Speichern aller geladenen Rezepte in den ausgewahlten Pfad der
Stationen

Erstellen eines neuen Rezeptes

2 Kopieren

Duplizieren des aktuellen Rezeptes in ein neues Register

X Léschen

Ldschen des aktuellen Rezeptes

%=Einfligen

Einflgen eines neuen Schrittes oberhalb des aktuell gewahlten
Schrittes

= Hinzufligen

Hinzufligen eines neuen Schrittes an den letzten Rezeptschritt

XELoschen

Loéschen des aktuell gewahlten Schrittes

4 Zuriick

Aktuell gewahlter Schritt um 1 nach oben schieben

¥ Vor

il

Aktuell gewahlter Schritt um 1 nach unten schieben
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9.6.2.2 Rezeptanzeige

Station Belacker Schleife
spin slow

spin up

ol

spin fast

w0
HEBBEEA

stop

4| 4| > |Pl| CoaterD, Coatert

Abbildung 6: RecipeNet - Rezept

Name der Station

Auswahlleiste Rezeptschritte

Rezeptleiste mit Rezepten (weil = aktives Rezept)
Kopfzeile der Rezeptschritte

Kopfzeile der Grundeinstellungen

oM~

[ )

l Jedes Rezept einer Station ist eigenstandig gespeichert. Der Rezeptname ist
zugleich Dateiname. Das Vordefinieren mehrerer prozessublicher
Standardrezepte flr jede Station vereinfacht spateres Festlegen von
Prozessablaufen.

[ )

l Durch Anklicken der Schaltflachen oder B klappt das dazugehdérende
Meni auf oder zu.

[ )

1 Jedes Rezept beinhaltet das Men( ,General” und ein oder mehrere gleiche
Mendus fir die Rezeptschritte.

Bedienungsanleitung / Software 9-12



OPTIcoat ST30 (PB1025)
9.6.2.3  Funktionen des Meniis ,,General“

& Klicken Sie auf die Schaltflache 6ffnet sich das Mendi
"Allgemein”. In diesem MenU werden die allgemeinen Einstellungen eines
Senders vorgenommen.

Station Belacker Schleife

G B

... Geenl |

" inder Entwicklung @ fertig

01/26/2022 22:19:21
1 spin slow
2 spin up
3 spin fast
4 stop

4| 4| P | Pl| Coaterd; Coaterl

Abbildung 7: RecipeNet - Rezeptanzeige ,,General”

General

Name des Rezeptes

Name (Dateiname)

Kommentar zum Menu =
Kommentar | erscheint in der griinen

Kopfzeile
. in Entwicklung = Rezept
in L
. wird nicht im
Entwicklung | A swahldialog angezeigt
Status Optionsmenii uswahidialog angezeig
. Bereit = Rezept wird im
fertig . :
Auswahldialog angezeigt
Letzte Letzter Anderungszeitpunkt

Anderung (Datum + Uhrzeit)
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9.6.2.4  Funktionen des Meniis ,,Rezeptur Schritt“:

&

Durch Anklicken der Schaltflache klappt das MenU

~Rezeptschritt* auf.

l In diesem Meni werden Einstellungen pro Rezeptschritt einer Station
eingegeben.

-~
0@

Schleife

Station Belacker

spin slow

lﬂ
spin slow
mmmmm
o

pis 1 a0 oo
M‘E—Eﬂ
m

Rezeptur Schritt

s Immediate LI
2 | spin up
3 ‘ spin fast
4 ‘ stop
| 4/ »| M| Coaterd, Coatert /
Abbildung 8: RecipeNet - Rezeptanzeige ,, Schritt*
Rezeptur Schritt
Nr. Automatisch eingestellte Schrittzahl
Kommentar Kommentar zur Schrittiberschrift
Zahler Anzahl der Schleifen (-1)
1 - keine Wiederholung
2 - eine Wiederholung
3 - zwei Wiederholungen
USW.
Tiefe Startschritt Anzahl der Wiederholungen
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RoboteohpiK m

Analog-Parameter
Drehzahl Die Ziel-Drehzahl des Chucks, die mit der vorgegebenen
Beschleunigung erreicht wird
Rampe Beschleunigung des Chucks
Zeit
Schrittzeit Start > Immediate: sofortiger Start ohne Verzégerung
Ende > markiert: Schritt ist nach Ablauf der gewahlten Zeit
beendet
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9.6.3 Rezeptansicht - Arbeiten mit dem Rezepteditor

[ J
l Alle Anderungen von Stationsregistern (Erstellen, Andern, Léschen von

Rezepten) werden erst nach dem Speichern durch die Schaltflache <Speichern>
(alle Rezepte) oder <Rezept speichern> (nur aktuelles Rezeptregister) im
vordefinierten Pfad der Station (It. Konfigurationsdatei) aktualisiert.

9.6.3.1 Laden von Stations-Rezepten

[ )
l Beim Laden werden alle vorhandenen Rezepte zu einer Station geladen und

angezeigt. Voraussetzung ist, dass sich die Rezepte im vordefinierten Pfad
(Konfigurationsdatei) befinden.

9.6.3.1.1 Funktionsablauf - Laden
& Driicken Sie in der Funktionsleiste die Schaltflache le

% Es erscheint das Dialogfeld ,Stationsauswahl*:

o5l Stationsauswahl x

0K 4+ | ¥ | Abbrechen

4

Abbildung 9: RecipeNet - Stationsauswahl

& Wahlen Sie die gewiinschte Station
& Driicken Sie die Schaltflache <OK>
% Es erscheinen alle zur Station gespeicherten Rezepte.
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9.6.3.2 Erstellen eines neuen Rezeptes

[ J
l Zum Erzeugen eines neuen Rezeptes gibt es 2 Moglichkeiten:

e Erzeugen eines neuen, leeren Rezepts
o Kopieren eines bestehenden Rezepts

9.6.3.2.1 Funktionsablauf - Erstellen

&= Driicken Sie in der Funktionsleiste die Schaltflache

QD Es erscheint ein neues Rezept mit dem Namen ,Neue Stationsrezeptur*.

9.6.3.2.2 Funktionsablauf - Kopieren

& Wahlen Sie das zu kopierende Rezept.
& Dricken Sie in der Funktionsleiste die Schaltflache E@K"Ll
QD Es erscheint eine Kopie des aktuell gewahlten Rezepts mit dem Namenszusatz

.Kopie von ... “ vor dem kopierten Rezeptnamen.

Zur Ubernahme von Anderungen muss eine anschlieBende Speicherung
erfolgen. Ohne Speicherung gehen alle geanderten Daten verloren.
Zur Speicherung siehe Kapitel ,Speichern von Rezepten®.
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9.6.3.3 Loschen von Rezepten

9.6.3.3.1 Funktionsablauf - Loschen
&

Wahlen Sie das zu I6schende Rezept

& Driicken Sie in der Funktionsleiste die Schaltfiache X |

% Es erscheint das Dialogfeld ,System®:

System

'0' Wollen Sie die Rezeptur Coater1 loschen 7

Yes No

Abbildung 10: RecipeNet - System, Rezept I6schen
& Klicken Sie <JA>/<Yes>
QD Das gewahlte Rezeptregister wird geléscht

Zur Ubernahme von Anderungen muss eine anschlieBende Speicherung
erfolgen. Ohne Speicherung gehen alle geanderten Daten verloren.
Zur Speicherung siehe Kapitel ,Speichern von Rezepten®.

9.6.3.4 Andern von Rezepten

Die Programmbedienung sowie alle Feldfunktionen sind im Kapitel
Grundfunktionen der Robotechnik-Programmbedienung beschrieben.

9.6.3.4.1 Funktionsablauf - Andern
(=g

Wahlen Sie das zu andernde Rezept.

& Wahlen Sie das Meni ,General“ oder den gewlinschten Schritt den
Sie andern wollen.

&

Andern Sie die gewlinschten Positionen.

Zur Ubernahme von Anderungen muss eine anschlieBende Speicherung
erfolgen. Ohne Speicherung gehen alle geanderten Daten verloren.
Zur Speicherung siehe Kapitel ,Speichern von Rezepten®.
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9.6.3.5 Einfligen, Hinzufiigen, Verschieben, Loschen von Rezeptschritten

Ein Rezept besteht aus einem oder mehreren Rezeptschritten. Das Menu eines
Rezeptschrittes ist speziell an die jeweils verwendete Station angepasst.

9.6.3.5.1 Funktionsablauf - Einfligen eines Rezeptschrittes

& Wahlen Sie den Rezeptschritt an, vor dem Sie einen neuen
Rezeptschritt einfigen wollen (gelbe Kopfzeile oder Schaltflache <+>)

& Driicken Sie in der Funktionsleiste die Schaltflache o= |

QD Es wird ein Rezeptschritt vor dem aktuell gewahlten Rezeptschritt eingefugt.

9.6.3.5.2 Funktionsablauf - Hinzufligen eines Rezeptschrittes

Beim Hinzuflgen eines Rezeptschrittes wird ein Rezeptschritt als letzter Schritt

angehangt.
& Driicken Sie in der Funktionsleiste die Schaltfiche = = _|
& Es wird ein Rezeptschritt nach dem letzten Rezeptschritt angehangt.
9.6.3.5.3 Funktionsablauf - Léschen eines Rezeptschrittes
& Wahlen Sie den Rezeptschritt an, den Sie I6schen wollen (gelbe
Kopfzeile oder Schaltflache <+>)
& Dricken Sie in der Funktionsleiste die Schaltflache m&l
& Es erscheint das Dialogfeld ,System®:
System

9 Wollen Sie den gewahlten Schritt loschen ?

Yes No

Abbildung 11: RecipeNet - System, Schritt Ibschen

&= Driicken Sie die Schaltfliche <Ja>/<Yes>

QD Der gewahlte Rezeptschritt wird geloscht.
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9.6.3.54 Funktionsablauf - Verschieben eines Rezeptschrittes

& Wahlen Sie den Rezeptschritt an, den Sie verschieben wollen (gelbe
Kopfzeile oder Schaltflache <+>)

& Um den gewahlten Rezeptschritt nach unten zu verschieben, driicken

Sie in der Funktionsleiste die Schaltfiache " |

& Um den gewahlten Rezeptschritt nach oben zu verschieben, dricken
Sie in der Funktionsleiste die Schaltflache * 2% |

QD Der gewahlte Rezeptschritt wird nach unten bzw. oben verschoben

9.6.3.6 Speichern von Rezepten

[ J
l Zum Speichern von Stationsrezepten gibt es 2 Mdglichkeiten:

e Speichern der aktuellen Rezepte
e Speichern aller Rezepte zusammen

Wurde vor dem Speichern ein neues Rezeptregister eroffnet oder der
Registername geandert, wird automatisch beim Speichern eine neue Datei mit
dem Registernamen im Stationspfad erstellt.

9.6.3.6.1 Funktionsablauf — Speichern der aktuellen Rezepte

= Driicken Sie in der Funktionsleiste die Schaltflache =*=="
% Nur die aktuellen Rezepte werde in den Stationspfad gespeichert.

9.6.3.6.2 Funktionsablauf — Speichern Alle Rezepte

4 Driicken Sie in der Funktionsleiste die Schaltflache

QD Alle gedffneten Rezepte werden in den Stationspfad gespeichert.
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9.6.4 Terminal

Das Terminalfenster bietet die Moglichkeit, direkt durch Befehlseingabe mit den
einzelnen Stationen zu kommunizieren.

&

Zum Aufrufen des Terminalfensters driicken Sie in der Symbolleiste
)
die Schaltflache Teme!

% Das Fenster Terminal erscheint:

a5 Terminal - O X
Send to station
= IBelacker L]

;

Kommando Terminal

;

> || L] Send

Set Receive

> v Rec
| =
Clear |~ stop auto. scroll

Abbildung 12: RecipeNet - Terminal

i

Stationsauswabhl - Listenfeld

Anzeigefeld fur Input- und Output-Befehle

Input-Befehlszeile und Listenfeld (enthalt letzte eingegebene Befehle)
Input-Befehlszeile und Listenfeld (enthalt letzte empfangene Befehle)

N =
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9.6.4.1 Funktionsablauf - Terminal

& Wahlen Sie die gewulinschte Station im Listenfeld aus.
& Geben Sie den Befehl in die Befehlszeile ein.
& Klicken Sie auf die Schaltflache <SEND>
QD Die angesprochene Station fiihrt den Befehl aus
QD 'IAr\nIAnzeigefeId erscheint der Eingabebefehl sowie ein Ruckbefehl von der
nlage

9.6.5 Konfiguration
Das Konfigurationsfenster bietet die Moglichkeit, den Pfad sowie den Dateinamen
fur die Systemkonfiguration und die Bildschirmtastatur anzugeben.
Aulerdem kann eine Logdatei aktiviert/deaktiviert werden.

_&%
Klicken Sie auf die Schaltflache ©™9- |

9 9

Es wird angezeigt:

85! Konfiguration fur Rezeptur Editor . O X

System Konfigurationsdatei
IC:‘\Sandboxes\delfin‘drunk‘\Program Source\DelfinNet\bin\Assets'\system.config

Bildschirm Tastatur
,C \Windows\system32\osk .exe .

I™ Simulation aktivieren

Passwort OK | Abbrechen |

Abbildung 13: RecipeNet - Konfiguration

.

System Konfigurationsdatei - Datei- und Pfadangaben
Software Keyboard - Datei- und Pfadangaben
Schaltflache PASSWORT und Kontrollkasten - aktivieren/deaktivieren (Option)

wnh =
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9.6.5.1 Funktionsablauf - Konfiguration

& Wahlen Sie das gewiinschte Anzeigefeld
& Driicken Sie die Schaltflache —|

QD Es wird angezeigt:

85! Open System Configuration File X
™ <« bin > Assets v V] Search Assets
Organize v New folder oy ™ @
) Flows
s Quick access Hist
@ OneDrive Log
Recipes
[ This PC
Times
=¥ Network Vision
@system.config
File name: ’system,config v‘ Application system config file ( v

Abbildung 14: RecipeNet - Beispiel Konfigurationsdatei

Wahlen Sie den gewtinschten Pfad sowie die Datei im Anzeigefeld

&
&= Driicken Sie die Schaltflache <Offnen>

% Es erscheint das Konfigurationsfenster mit Datei- und Pfadangaben im
Anzeigefeld.

9.6.5.2 Funktionsablauf - Simulation

&= Aktivieren/Deaktivieren Sie bei Bedarf die Simulation Schaltflache
[ Simulation aktivieren 10 Simulation demonstriert mehrere Softwarefunktionen ohne
System.

|Aktivieren Sie die Simulation niemals wéhrend eines laufenden Prozesses.

&= Driicken Sie die Schaltflache <OK>

Bedienungsanleitung / Software 9-23



Robotechnik

OPTlcoat ST30 (PB1025)

9.6.6 Informationsfenster

Das Informationsfenster gibt Angaben zum Hersteller sowie der Softwareversion

der Rezeptverwaltung

Zu Updates der Software ist dem Hersteller unbedingt die Versionsnummer

(Anzeigefeld 2) anzugeben

&

driicken Sie in der Symbolleiste die Schaltflache

Q:> Es wird angezeigt:

= ¥ a
RecipeNet V1.9 J .j .~
A S
, Vi

Build: 1.9.238.0

- 1 .
Robotechnik Europe GmbH
Laubwaldstrasse 15 | 78224 Singen | Germany.

Tel. +49, 7431 939 894 0
Fax +49 7731 939 820 19

. E-Mail i tq@roboftcchmk.eu
Web htt ./;‘w.robu-lechmkeu
Nkl |

Abbildung 15: RecipeNet - Informationsfenster (Beispiel)

1. Anzeigefeld - Version der Datei ,RecipeNet.exe®
2. Anzeigefeld - Buildnummer
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9.6.7 Bildschirmtastatur aufrufen

Fur die Eingabe von Zahlen oder Buchstaben kann in der Rezeptverwaltung eine
virtuelle Tastatur auf den Bildschirm angezeigt werden.

&= Klicken Sie auf die Schaltflache 1252t

QD Die virtuelle Tastatur erscheint auf dem Bildschirm (siehe Abbildung im Kapitel
Grundfunktionen der Robotechnik Software )

9.6.8 Rezeptverwaltung beenden

Achtung! i
Durch ein Schlie3en der Rezeptverwaltung werden gemachte Anderungen nicht

automatisch gespeichert.

[ )
! Speichern Sie vor dem Schliel3en der Rezeptverwaltung unbedingt alle
Anderungen, welche Sie behalten wollen.

& Zum Beenden der Rezeptverwaltung driicken Sie in der Symbolleiste

3

die Schaltflache 2€="9e"

% Wenn es ungespeicherte Anderungen gibt, wird Folgendes angezeigt:

System X

‘0‘ Wollen Sie alle aktuellen Daten speichern 7

Yes No | Cancel |

Abbildung 16: RecipeNet - Anwendung beenden

&= Klicken Sie auf die Schaltflache <Ja>/<Yes>, wenn Sie alle Daten
speichern mdchten, sonst auf <Nein>/<No>.

RecipeNet wird beendet.

E&

Der Windows Systembildschirm erscheint.

&= Klicken Sie auf die Schaltflache <Abbrechen>/<Cancel>, um im
Programm zu bleiben.
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9.7 Bedienung von ,DelfinNet*

GEFAHR!

Giftige Dampfe

Die Anlage darf niemals ohne Absaugung betrieben werden. Bei Betrieb
ohne Absaugung werden gesundheitsschadliche Mediendampfe frei und
eingebaute Komponenten kénnen zerstort werden.

GEFAHR!

Giftige Dampfe

Nach dem Abbruch eines Spinnprozesses kdnnen sich gefahrliche
Ruickstande auf dem Substrat oder in der Anlage befinden.

Uberpriifen Sie vor jedem Prozessstart die Prozessmodule, ob noch Teile
von Medien vorhanden sind und reinigen Sie diese.

GEFAHR!

Destruktion des Systems

Vor jeder Initialisierung und vor dem Start eines Prozesses ist das System
daraufhin zu Uberprifen, ob sich noch Waferteile im System befinden.
Uberpriifen Sie alle Medieneingange und -behalter auf Fehlfunktionen oder
Teile von Medien.

Entfernen Sie alle Waferteile aus jeder Station.
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12
& Klicken Sie auf das Symbol FEHEEE
% Folgendes Fenster 6ffnet sich automatisch:
m—b Delfin  OPTIcoat ST30 - O X
0 2 8 B .28
Abbruch | Konfig. Service  Stat  Tastatur Passwort | Lautspr. Info  Beenden
Status: | unbekannt |
Rezeptur:
Gesamtzeit: l— [min] o 0
Istzeit: [min] Ist Schrittzeit: 00:00  [min]
Fortschritt:
Pins Drehzahl 0 rpm
Start hoch runter | Istdrehzahl 0 pm
Chuckvakuum 0 mbar
- _ (a:::CkVECU”m — PressureAir 0 mbar
Downlcad Rezertn Driicken Sie "Start" um das System zu initialisieren
0 Status: Pars System Konfiguration ausgefihrt QY y

Abbildung 17: DelfinNet - Startbildschirm

Kopfleiste mit Programmnamen

Symbolleiste

Arbeitsbereich mit Stationsfenster und Meldungen
Statusleiste

%I
BN =

9.7.1 Symbolleiste oben
Q B o @ B = @ @ §

Abbruch Konfig.  Service Stat  Tastatur Passwort | Lautspr. Info  Beenden

Abbildung 18: DelfinNet - Symbolleiste oben

Die Symbol-Schaltflachen werden teilweise nach der Aktivierung versenkt
dargestellt.
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Symbol- Beschreibung
Schaltflache
Start Prozessstart.
Prozessstopp.
Stop Wenn der Prozess gestoppt wird, wahrend die
Maschine die Materialentnahme vorbereitet, ist

anschlielend eine neue Initialisierung erforderlich.

<Download> 6ffnet die Liste der Rezepte, die Sie

Download Rezeptur > g
zum Herunterladen auswahlen kdnnen.

Das ausgewahlte Rezept wird im Feld oben

angezeigt.
O Prozessabbruch.
Abbruch Nach jedem Abbruch muss die Anlage wieder

initialisiert werden.

%,

Konfig. Aufrufen des Konfigurationsfensters
R . .
Service Aufrufen der Servicefunktionen
K Starten eines Prozesses mit einem Timer (nicht
Start
benutzt)
% Aktivieren/Deaktivieren einer virtuellen Tastatur auf
e den Bildschirm
=B
Passwort Aufrufen des Passwortfensters
& Aktivieren/Deaktivieren eines akustischen
—— Signalhorns (nicht benutzt)
ﬁ, Aufrufen des Informationsfensters
I Delfi
T elfinNet-Software verlassen
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9.7.2 Initialisierung der Anlage

[ J
1 Das System muss bei jedem Neustart initialisiert werden, sowie bei Abbruch
des Prozesses oder drucken des Not-Aus-Taste initialisiert werden.

[ J

1 nNach Beendigung eines Spin-Coating-Prozesses ist der letzte Stand
bekannt. Eine neue Initialisierung ist in diesem Fall nicht erforderlich. Wenn sich
die Station in einem unbekannten Zustand befindet, ist eine neue Initialisierung

erforderlich.

9.7.21 Funktionsablauf - Anlage initialisieren

QD Nach Starten der DelfinNet Software erscheint automatisch das Fenster
Initialisierung System:

Dricken Sie "Start" um das System zu initialisieren

Start

Abbildung 19: DelfinNet - Initialisierung System

& Klicken Sie auf die Schaltflache <START>

QD Die Anlage und der Roboter (Option) wird in eine vordefinierte Referenzposition
gesetzt.

QD Das Anzeigefeld wechselt seine Hintergrundfarbe und zeigt den Anlagezustand
an.

\Nach Initialisierung ist die Anlage funktionsbereit.

)
Nach Abbruch eines Prozesses iiber den Abbruch-Button ““" muss die
Maschine erneut initialisiert werden.
Stop
Nach dem Stoppen des Prozesses uber den Stopp-Button kann
das System eine erneute Initialisierung erfordern wenn der Stopp-Befehl erteilt
wurde, wahrend die Entnahme von Wafern/Substraten vorbereitete wird.
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9.7.2.2 Funktionsablauf - Initialisierung nach Abbruch

o
& Klicken Sie auf die Schaltflache ™"
% Das folgende Fenster 6ffnet sich automatisch:
System

e System Abbruch 7

Yes No |

Abbildung 20: DelfinNet - System abbrechen

&= Klicken Sie auf die Schaltflache <JA>/<Yes>

% Das folgende Fenster 6ffnet sich automatisch:

Dricken Sie "Start" um das System zu initialisieren

Start

Abbildung 21: DelfinNet - Initialisierung System

&= Klicken Sie auf die Schaltflache <START>

Die Anlage und der Roboter (Option) wird in eine vordefinierte Referenzposition
gesetzt.

Das Anzeigefeld wechselt seine Hintergrundfarbe und zeigt den Anlagezustand
an.

& &
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9.7.2.3 Funktionsablauf - Initialisierung erfolgreich

[d peifin  OPTIcoat ST30 - ] X
] B 2 @ B8 = @ ¢ ©§
Abbruch Konfig. Service  Stat  Tastatur Passwort | Lautspr. Info  Beenden
Status: I Bereit
Rezeptur:
Gesamtzeit: l— [min] Sehritt Nr.
Istzeit: [min] Ist Schrittzeit: 00:00 [min]
Fortschritt:
Drehzahl
Pins renza 0 1]
Start hoch runter = Istdrehzahl 0 pm
Chuckvakuum 0 mbar
- - gS;ICk‘"acuum — PressureAir 0 mbar
Download Rezeptur
@ [Status: Status bit: Ready. I, QP

Abbildung 22: DelfinNet - Initialisierung erfolgreich

- ob sich die TwinCAT PLC im laufenden Zustand befindet
(grines Symbol - lauft; blaues Symbol - gestoppt

Wenn die Initialisierung fehlgeschlagen ist, prifen Sie bitte:
- ob die Reset-Taste am Schaltschrank gedriickt wurde

B

A O =@ T q) ENG
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RobotechpiK m

9.7.3 Grundfunktionen und Parameter der Station Belacker

Status:

T

Gesamtzeit:
Istzeit:

Fortschritt:

| Bereit |

Rezeptur:

,— [min] Schritt Nr.: 0
[min] Ist Schrittzeit: 00:00 [min]

Pi Drehzahl 0 rpm

ins

hoch runter — Istdrehzahl 0 rpm
Chuckvakuum 0 mbar

ain g::ckvacuum — PressureAir 0 mbar

Ill Ill &'

Status-Anzeige
Rezeptname

CoOoNoOoORWN =~

Abbildung 23: DelfinNet - Belacker

Anzeige der aktuellen Rezeptparameter

Handling-Anzeige: was passiert, wenn Sie die Schaltflache bestatigen
Handling-Anzeige: Anzeige des aktuellen Kommandostatus
Handling-Anzeige: aktiver Status = farbig, inaktiver Status = nicht farbig
Anzeige der aktuellen Gerate-Parameter: Parameter

Anzeige der aktuellen Gerate-Parameter: Werten

Anzeige der aktuellen Gerate-Parameter: Einheiten

Status Anzeige

BESCHAFTIGT Prozess oder Initialisierung lauft

BEREIT Die Anlage ist initialisiert und fir den Prozess bereit

UNBEKANNT Die Anlage ist noch nicht initialisiert oder der Prozess wurde
gestoppt

BEENDET Der Prozess ist beendet

[T 1 Anzeige der Prozesszeit

Fehlermeldungen

WIEDERHOLEN

Wiederholt die Funktion

IGNORIEREN

Ignoriert die Fehlermeldung

ABBRECHEN

Bricht den Prozess ab
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9.7.4 Konfiguration

Das Konfigurationsfenster bietet die Moglichkeit, den Pfad sowie den Dateinamen
fur die Systemkonfiguration und die Bildschirmtastatur anzugeben. Je nach
Maschine kann es auch andere Funktionen enthalten.

Die Konfiguration kann auf einem beliebigen Gerat, auch im Netzwerk, erfolgen.
An dieser Stelle bearbeitet der Rezepteditor die Rezepte.

Fur dieses System mussen DelfinNet und RecipeNet die gleiche
Konfigurationsdatei verwenden.

Fur die OPTlcoat ST30 Maschine ist die Simulationsfunktion deaktiviert.

i)
(o= . . . . Konfig.
Klicken Sie auf die Schaltflache -
QD Es wird angezeigt:
Kenfigurationsdialog
System Konfigurationsdatei
[C:‘\Sandboxes‘\delﬁn\tmnk‘\ProgramSource\DelfinNet‘\bin‘vAssets\Sys'tem.corrfig
Bildschirm Tastatur
[C:\Windows \system32\osk exe
[~ Simulation [~ Vacuumscan |~ Auto stop
[~ Semi auto. = Passwort' OK |

Abbildung 24: DelfinNet - Konfigurationsdialog

1. System Konfigurationsdatei - Datei- und Pfadangaben
2. Bildschirmtastatur - Datei- und Pfadangaben
3. Kontrollkasten - Aktivieren / Deaktivieren die spezifischen Funktionen
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9.7.41 Funktionsablauf - Konfiguration

& Wihlen Sie das gewiinschte Anzeigefeld zur Anderung von Pfad-
/Dateinamen

&= Driicken Sie die Schaltflache =

QD Es wird angezeigt:

85! Open System Configuration File X
™ <« bin > Assets v [¢] Search Assets
Organize v New folder Sy @ O
) Flows
# Quick access Hist
@ OneDrive Log
Recipes
[ This PC
Times
¥ Network Vision
@system.config
File name: ’system.config v‘ Application system config file ( v
Abbildung 25: DelfinNet - Konfigurationsfenster
C Wahlen Sie den gewtlinschten Pfad sowie die Datei im Anzeigefeld
5 Driicken Sie die Schaltflaiche <Offnen>/<Open>
% Es erscheint das Konfigurationsfenster mit Datei- und Pfadangaben im
Anzeigefeld
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9.7.4.2 Passwort

Die Servicefunktionen und die Konfigfunktionen werden durch ein Passwort
geschutzt. Dieses kann jederzeit geandert werden. Ein Passwortschutz ist

aufgrund fehlender Zustandsuberwachung bei diesen Funktionen unbedingt
notwendig.

i

Bei der Auslieferung der Anlage wurde kein Passwort vergeben

l Bei einer passwortgeschitzten Funktion ist sie nach Eingabe des richtigen
Passworts zuganglich

9.7.4.2.1 Funktionsablauf - Passwort-Eingabe

1

Zur Aktivierung des Passwortdialogfeldes driicken Sie in der Symbolleiste
=3

die Schaltflache "2ss"ot

QD Es wird angezeigt

Passwort Verwaltung
Altes Passwort

Neues Passwort |
Bestatige Passwort

Abbildung 26: DelfinNet - Passwort-Eingabe

& Geben Sie das gewunschte neue Passwort in die Eingabezeile
,Neues Passwort” ein.

& Geben Sie das neue Passwort nochmals in die Eingabezeile
.Bestatige Passwort® ein.

&= Driicken Sie die Schaltflache <OK>.

% Das Passwort wurde gespeichert.
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9.7.4.2.2 Funktionsablauf - Passwort-Anderung

% Es wird angezeigt:

Passwort Verwaltung

Altes Passwort |

Neues Passwort
Bestatige Passwort

Abbildung 27: DelfinNet - Passwort-Anderung

& Geben Sie das aktuelle Passwort in die Eingabezeile ,Altes
Passwort® ein.
&

Geben Sie das gewunschte neue Passwort in die Eingabezeile
,Neues Passwort” ein.

& Geben Sie das neue Passwort nochmals in die Eingabezeile
.Bestatige Passwort® ein.

&= Driicken Sie die Schaltflache <OK>.

% Das Passwort wurde geandert und gespeichert.
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9.7.5 Service

Die Servicefunktionen bieten die Mdglichkeit, fur jede Station einzelne Funktionen
durchzufuhren. Eine Uberwachung von Zustanden erfolgt nicht.
Die Servicefunktionen sind deshalb durch ein Passwort gesichert.

GEFAHR!

Verletzungen

Alle Servicefunktionen werden ohne Uberwachung von Zustéanden
durchgeflhrt.

Verletzungs- und Quetschgefahr fir den Kérper!

Nur der Hersteller oder qualifiziertes Personal darf mit Servicefunktionen
arbeiten.

Der Hersteller tbernimmt keine Verantwortung fir die Servicetatigkeiten des
Benutzers.

Wahrend des Betriebs mit Servicefunktionen darf sich keine andere Person
in der Nahe des Systems aufhalten.

Das Service-/Administrator-Passwort darf nur dem qualifizierten
Servicepersonal bekannt sein.

GEFAHR!

Zerstérung des Systems

Vor jeder Initialisierung und vor dem Start eines Prozesses ist das System
daraufhin zu Uberprifen, ob sich noch Waferteile im System befinden.
Uberpriifen Sie alle Medieneingange und -behalter auf Fehlfunktionen oder
Teile von Medien.

Entfernen Sie alle Waferteile aus jeder Station.

GEFAHR!

Giftige Dampfe

Betreiben Sie das System niemals ohne Absaugung.

Bei Betrieb ohne Absaugung kénnen schadliche Dampfe freigesetzt werden,
die Teile des Systems beschadigen kénnen.

WARNUNG!

Zerstérung oder Fehlfunktionen der Anlage.

Nach Beendigung der Servicefunktionen kennt die Anlage keine aktuellen
Zustande mehr. Deshalb muss die Anlage initialisiert werden
(Startbildschirm).
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9.7.51 Servicefenster - Start

»
& Klicken Sie auf die Schaltflache >*"°®

% Nachdem ein Passwort angelegt ist, wird angezeigt:

Passwort Eingabe

Passwort ||

Abbruch

Abbildung 28: DelfinNet - Passwort-Eingabe

& Geben Sie das aktuelle Passwort in die Eingabezeile ,Passwort* ein
& Driicken Sie die Schaltflache <OK>
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9.7.5.2 Servicebereich - Function

% Nach Eingabe des richtigen Passworts 6ffnet sich das Servicefenster wie folgt:
IL|_> a=! Belacker X
Function Teml'nleanding‘ Me(ia‘Andogl
Init Standby ON
Reset SM Standby OFF
Standby Recipe
Download

Abbildung 29: DelfinNet - Service Function

1. Stations-Name
2. Service-Bereich
3. Schaltflachen, um entsprechende Service-Funktionen zu aktivieren

[ ]

l Im Reiter ,Function“ und ,, Terminal“ werden keine Service-Funktionen
ausgefuhrt. Erst bei Anwahlen der darauffolgenden Reiter wird der Service-
Modus aktiviert.

Funktionen
e Die Anlage wird initialisiert.
Raset SM Step-Modus wird ausgeschaltet.
Standby-Modus wird eingeschaltet (nicht benutzt).
Standby ON
Standby-Modus wird ausgeschaltet (nicht benutzt).
Standby OFF

Download eines Standby-Rezepts, welches mit dem Rezept-Editor

Standby Recipe
Dounlond erstellt wurde und nach jedem Rezeptende ausgefiihrt wird (nicht
benutzt).
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9.7.5.3 Servicebereich - Terminal

X

s Belacker
Function Temminal lHa'idmgl Media I Andogl

— Kommando Terminal ]

= 5.STAT.STATUS=7 A | |Fehler off
5.STAT HOMPOS=130 it —
5.STAT DISP1=0,DISPV1=0,DISP2=0,DISPV2=0, :

5.STAT DISTANCE=0 Bereit an
5.STAT EXHAUST=0 =
5.5TAT.POS=0,VELO=0 Cescrad el
5.STAT RPMSW=0,DREHZAHL=0,RAMPE=0 Produkt off
< 5 MSGANSWER.ACTION=2,INDEX=3 :

> 5.SIGNAL MSGNO=129.ACTION=3 INDEX=4 SE L
-> 5, Absaugung fehit Rezept beendet  |off
<- 5 MSGANSWER.ACTION=2 INDEX=4

> 5STAT.STATUS=6 Standby off
<-5.SERVICE.STAT=ON Service off
<- 5.SERVICE STAT=OFF

> 5,ACK.SERVICE NOT-AUS off
> 5.STAT.INPUTPORT0=0 Start up off
> 5.STAT INPUTPORT1=0 Doaki .
> 5.STAT OUTPUTPORTO=0 eaktiviert nein
> 5.STATOUTPUTPORT1=0
>
>
>

T

DN
VVVVVYV

o

5.STAT.STATUS=33038
5.ACK.SERVICE
5.STAT.STATUS=6
<-5,SERVICE,STAT=0OFF
-> 5,ACK.SERVICE v

I Ll Send |
—Set Receive

L[4
| =] _Re |
Clear | [” stop auto. scroll

Le | Lz] [8]
Abbildung 30: DelfinNet - Service, Terminal

Stations-Name

Service-Bereich

Kommando-Liste

Input-Befehlszeile und Listenfeld (enthalt letzte eingegebene Befehle)
Input-Befehlszeile und Listenfeld (enthalt letzte empfangene Befehle)
Anzeige des Anlagenzustandes

Status-Anzeige

Aktueller Status — aktiv = gefarbt, grau = nicht aktiv

ONoOORWN=
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9.7.54

Servicebereich - Handling

ONoOORWN=

- Belacker X
Ftnc!ionl Terminal Handling |Meda Andogl
A
) Pins oben nein ~
Pins - =
hoch Pins unten nein I~
runter I
Chuckvakuum nein I
| off i
Sffnen Deckelschwenk Lo ileid nefn ll:
schliessen — Deckel geschl. nein
Deckel oben nein I
Deckellift Deckel unten nein I~
hoch
runter I
. Chuckvakuum
ein
aus | A A A
o Handlingposition chuckmotor
ich.
—
Chuck auf Handlingposition
start
aus I
v
(3] [4] [5]1 [e] [7]1 [&]

Abbildung 31: DelfinNet - Service, Handling

Stations-Name
Service-Bereich
Anzeige, was bei Betatigung der Schaltflache passiert
Anzeige des aktuellen Befehlsstatus
Aktueller Status — aktiv = gefarbt, grau = nicht aktiv
Anzeige der Sensoren
Status-Anzeige der Sensoren
Aktueller Status — aktiv = gefarbt, grau = nicht aktiv
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9.7.5.5 Servicebereich - Media

- Belacker X
Ftnclionl Terminall Handling Media Analogl
A
Abfalltank voll |
Abfalltank present  |nein |
Absaugung aus |
A A A
v
31 [ [5]

Abbildung 32: DelfinNet - Service, Media

Stations-Name

Service-Bereich

Anzeige der Medien-Sensoren

Status-Anzeige der Sensoren

Aktueller Status — aktiv = gefarbt, grau = nicht aktiv

aRrwON =
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9.7.5.6 Servicebereich - Analog

a5 Belacker X
ﬁmionlreminallnaruinglueaa Analogl
Drehzahl 8
Rampe
0 rpm/s Set
Chuck: Positionierfenster
loi li Set
Chuckvakuum
0 mbar Set
PressureAir
0 mbar Set
DeckelPaos
h ﬁ Set
A A A A
v
4] [5] L6 [7]

Abbildung 33: DelfinNet - Service, Analog

Stations-Name

Service-Bereich

Prozess-Parameter

Anzeige des aktuellen Istwerts oder -Zustands

Einheit des Messwerts

Eingabe-Feld

Schaltflache zum Setzen von Werten oder Befehlen
Klicken von <SET> Ubertragt den Eingabetext zur Anlage

NoOGkWN=

1 wennihre Eingaben korrekt sind, arbeitet das System gemaf den Befehlen
und zeigt den aktuellen Status auf dem Anzeigefeld an.
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9.7.5.7 Servicefenster - Beenden

R
Das aktivierte Symbol ' *¥= st versenkt dargestellt, wenn das Servicefenster
geoffnet ist.

WARNUNG!

Zerstérung oder Fehlfunktionen der Anlage.

Nach Beendigung der Servicefunktionen kennt die Anlage keine aktuellen
Zustande mehr. Deshalb muss die Anlage initialisiert werden
(Startbildschirm).

9.75.71 Funktionsablauf - Service beenden

& o

Klicken Sie auf die Schaltflache ' *™* in der Symbolleiste oder auf

X
die Schaltflache . des Servicefensters.

QD Der DelfinNet Init System erscheint. Wenn es nicht angezeigt wird, klicken Sie

>

Abbruch

auf die Schaltflache in der Symbolleiste.

[ ]
l Falls Service-Werte gesetzt werden sollen, klicken Sie wieder <SERVICE>,

denn sonst erkennt das System keine Anderungen, die im Service eingegeben
wurden.

Vor jedem Start muss die Anlage initialisiert werden
(bitte beachten Sie Kapitel Initialisierung der Anlage)
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9.7.6 Virtuelle Tastatur

In der DelfinNet-Software kann eine virtuelle Tastatur fur numerische und
alphanumerische Eingaben geoffnet werden.

%
&= Klicken Sie auf die Schaltflache 125"

QD Eine Bildschirmtastatur erscheint auf dem Monitor (bitte beachten Sie Kapitel
Grundfunktionen der Robotechnik Software).

9.7.7 Horn
Je nach Maschinenkonfiguration kann ein Horn enthalten sein oder nicht
enthalten sein.

Im Betrieb kann es von Vorteil sein, zusatzlich zur optischen Fehlermeldung
einen akustischen Alarm zu aktivieren, z.B. bei Betrieb ohne Sichtkontakt zur
Anlage. Dieses Horn kann nach der Aktivierung abgeschaltet werden.

9.7.71 Funktionsablauf - Horn

(8.
&= Klicken Sie auf die Schaltflache 245"

% Der akustische Alarm ist ausgeschaltet.

Das Ausschalten des Alarms bezieht sich nur auf die aktuelle Fehlermeldung. Bei
Fortsetzung des Vorgangs ist der Alarm wieder betriebsbereit.
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9.7.8 Informationsfenster

|Das Informationsfenster gibt Angaben zum Hersteller sowie der Softwareversion.

Zu Updates der Software ist dem Hersteller unbedingt die Buildnummer
(Anzeigefeld 2) anzugeben. Diese Versionsnummer wird bei der
Softwareerstellung automatisch erstellt.

&

Zum Aufrufen des Konfigurationsfensters driicken Sie in der

®

Symbolleiste die Schaltflache  ™°

Q:) Es wird angezeigt:

[ 1 | DelfinNet V19 B Terminal
ild: 1.9.240. =2 P; d
->L _Buis 19200 ) Passwor

Hilfe

Laubwaldstrasse 151 78224 Singen | Germany.
Tel. +49, 7431 939 894 0
Fax ﬂd, 31 939 820 19
E-Mail infa@robo-technik.eu
Web htt ( yr‘rébo-lechmk.eu
" IFY e

Abbildung 34: DelfinNet - Informationsbildschirm

Anzeigefeld - Version der Datei ,DelfinNet.exe®

Anzeigefeld - Buildnummer (Wichtig fir Software-Updates)

Schaltflache - Hilfe (Bedienungsanleitung 6ffnen)

Schaltflache - Terminal (Das Terminalfenster 6ffnen, bitte beachten Sie Kapitel
Terminal)

Schaltflache - Ein neues Passwort festlegen (bitte beachten Sie Kapitel Passwort)

N =

o
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9.7.8.1  Offnen der Bedienungsanleitung

Die komplette Bedienungsanleitung kann auf dem Monitor angezeigt werden.
Das Inhaltsverzeichnis am Rand des Dokuments ermoglicht Ihnen ein direktes
Aufrufen des gewunschten Kapitels (Adobe Reader-Programmbedienung).

Funktionsablauf - Aufrufen der Bedienungsanleitung:
&

Informationsbildschirm l

Zum Offnen der Bedienungsanleitung klicken Sie auf dem
Hilfe

% Adobe Reader wird gedffnet, die Bedienungsanleitung erscheint.
% Jede weitere Bedienung erfolgt im Adobe Reader.

% Nach Beendigung des Adobe Readers befinden Sie sich wieder auf dem
Informationsbildschirm.

9.7.8.2 Terminal

Das Terminalfenster bietet die Moglichkeit, jede Station Uber Eingabebefehle zu
kontaktieren. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise zum System und seiner
Software. Deshalb ist das Terminal-Fenster passwortgeschutzt.

GEFAHR!

Verletzungen

Alle Terminalbefehle laufen ohne Statuskontrolle. Nur qualifiziertes Personal
darf die Terminalfunktionen bedienen.

Alle aktuellen Zustande von System und Software mussen bekannt sein.

Terminal ’

Klicken Sie im Infofenster auf =

Geben Sie das aktuelle Passwort in das Eingabefeld "Passwort" ein

9 9 9

Klicken Sie auf die Schaltflache <OK>
QD Es wird angezeigt:
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Send to station

IBeIacker L‘

oFl L=446T=280H=502W=384Terminal — O X

Kommando Terminal

< 5STAT A
5,STAT.STATUS=7
5,SIGNAL,MSGNO=130,ACTION=3,INDEX=5

5, Abfalitank voll

5,STAT.WAFERSIZE=0

5.STAT.STATUS=7

5,STAT.HOMPOS=130
5,STAT.DISP1=0,DISPV1=0,DISP2=0,DISPV2=0,ADJ=2461,5U
5,STAT.DISTANCE=0

5.STAT.EXHAUST=0

5,STAT.POS=0,VELO=0
5,STAT.RPMSW=0,DREHZAHL=0,RAMPE=0

<- 5,MSGANSWER ACTION=2 INDEX=5

-> 0,ACK.MSGANSWER

-> 5SIGNAL MSGNO=129 ACTION=3,INDEX=6

-> 5, Absaugung fehlt

<- 5,MSGANSWER ACTION=2 INDEX=6

-> 0,ACK.MSGANSWER

-> 5STAT.STATUS=6 v

" =] _sem |
Set Receive

[ 3
| el
Clear I~ stop auto. scroll

Abbildung 35: DelfinNet — Terminalfenster

DO
VVVVVVVVVVYVY

Auswahl der Station - Listenfeld

Fenster fur Eingabe- und Ausgabebefehle

Eingabezeile und Listenfeld (letzte zu sendende Befehle)
Eingabezeile und Listenfeld (letzte zu empfangende Befehle)

PN~

Funktionsablauf:

& Wahlen Sie die gewulinschte Station im Listenfeld aus.
& Geben Sie den Befehl in die Eingabezeile ein
& Klicken Sie auf die Schaltflache <Senden>
% Die angesprochene Station flhrt den Befehl aus.
% III:)eIrdeingegebene Befehl und ein erneuter Befehl des Systems erscheinen im
eld.

Die letzten Befehle kdnnen im Listenfeld ausgewahlt werden.
Alle Befehle werden nach dem Beenden von DelfinNet geléscht.

9.7.8.3 Passwort

&= Klicken Sie im Informationsfenster auf = S I um das
Passwort zu andern (bitte beachten Sie Kapitel Passwort)
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9.7.9 DelfinNet Beenden

i
& Driicken Sie die Schaltflache &,
QD Es wird angezeigt:

System

‘e‘ Anwendung beenden ....

Yes No |

Abbildung 36: DelfinNet - Beenden

&= Driicken Sie die Schaltflache <JA>/<Yes>
&= DelfinNet wird beendet

% Es erscheint der Windows Systembildschirm
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10 Pflege
Inhaltsverzeichnis
Seite
10.1 Reinigung allgemein ... 2
10.2 Reinigen des Prozesstopfes.........cccccmiiiiiiiiiiiiiicnnnnnssssensn e 3
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(]

1 Die OPTIcoat ST30 bendétigt keine spezielle Pflege, aul3er einer
gelegentlichen Reinigung. Ein Reinigungsintervall kann vom Hersteller nicht
angegeben werden, da sich dieses nach dem Auslastungsgrad der Anlage und
den verwendeten Medien richtet.

& Verwenden Sie fur die Reinigung keine kratzenden / scheuernden
Reinigungsmittel und Werkzeuge.

GEFAHR!

Vor Beginn aller Reinigungsarbeiten im Inneren der Anlage ist die Anlage
vom Strom- und Druckluftnetz zu trennen.
Beachten Sie zusatzlich alle Sicherheitshinweise aus dem Kapitel 3.

GEFAHR!

Gefahrdung durch Elektrizitat!
Reinigen Sie die Anlage nur im spannungsfreien Zustand.

GEFAHR!

Gefahrdung durch Elektrizitat!
Verwenden Sie keine tropfnassen Tlcher oder Hochdruckreiniger zum
Reinigen der Anlage.

GEFAHR!

Gefahr der Zerstérung von Anlagenkomponenten

Bei der Reinigung der Anlage und von Komponenten der Anlage durfen
keine Losungsmittel verwendet werden, die eine angreifende oder
zerstérende Wirkung aufweisen.

> B D> DB

10.1 Reinigung allgemein

& Reinigen Sie den Drehteller, den Prozesstopf und das
Prozessgehause (innen) mit DI-Wasser oder einem fir die verwendete
Prozesschemikalie geeigneten Losungsmittel.

& Reinigen Sie die Edelstahloberflachen, die Armaturen und das
Gehause nur mit Alkohol oder gleichwertigen Reinigungsmittel.

& Spulen Sie die Schlauchleitungen (Medienleitungen und
Absaugschlauche) bei Bedarf mit einem geeigneten Reinigungsmittel. Dieses
Reinigungsmittel ist abhangig von den vorher verwendeten Prozessmedien und
darf keine Anlagenkomponenten angreifen.
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10.2 Reinigen des Prozesstopfes

°
1 zur Reinigung kénnen Sie den Drehteller und den Prozesstopf ausbauen.
& Ziehen Sie den Drehteller senkrecht nach oben von der Motorwelle.
& Entnehmen Sie den Abdeckring und den Spritzring.

& Ziehen Sie den Prozesstopf langsam, senkrecht nach oben heraus.
& Reinigen Sie alle Teile mit einem geeigneten Reinigungsmittel.
& Bauen Sie den Prozesstopf mit Abdeck- und Spritzring wieder
zusammen.

&

Heben Sie den Prozesstopf wieder zwischen die drei Arretierbolzen
auf die Basisplatte der Anlage.

[
l Beim Zusammenbau ist darauf zu achten, dass alle Teile wieder plan

aufliegen.
5 Setzen Sie den Drehteller auf die Motorwelle.
1. Entfernen Sie den Chuck 2. Entfernen Sie den Spritzring 3. Trennen Sie den BSR-Schlauch

4. Entfernen Sie den Einlegering 5. Entfernen Sie den Topf

~
~
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11 Wartung
Inhaltsverzeichnis
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11.1 Wartungsrichtlinien

> B D> DbP

GEFAHR!

Reinigung des Drehteller!
Reinigen Sie niemals einen eingebauten Drehteller mit Lésemittel, da das
Losemittel den Motor zerstéren konnte.

GEFAHR!

Werden fremde Komponenten anderer Hersteller eingefugt, kdnnen
zusatzliche, nicht bekannte Gefahren entstehen. Der Hersteller ibernimmt in
diesem Fall keine Haltung fiir eventuell auftretende Schaden!

Verwenden Sie nur Originalteile vom Hersteller!

Die Originalteile sind nach den entsprechenden Sicherheitsvorschriften
konstruiert und gefertigt.

GEFAHR!

Bewegliche Teile kénnen Quetschungen und Abscheren von Kérperteilen
verursachen.

Auf keinen Fall in die eingeschaltete Anlage mit der Hand oder sonstigen
Korperteilen hineingreifen.

GEFAHR!

Instandhaltungs- und Wartungsarbeiten durfen nur von besonders
qualifiziertem Personal ausgefihrt werden.

GEFAHR!

Bei der Wartung durch mehrere Personen kénnen weitere Gefahren durch
menschliches Fehlverhalten oder mangelnde, gegenseitige Absprachen
entstehen.

Die Wartung der Anlage durch zwei und mehr Personen ist deshalb nicht
erlaubt. Muss in einem Servicefall die Anlage kurzfristig von zwei Personen
getestet werden, so ist eine sichere, gegenseitige Absprache des Personals
unbedingt Pflicht.
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11.2 Entleeren der Medienabfallflasche

1 st die Medienabfaliflasche ca. 9/10 gefillt, muss diese geleert werden.

& Drehen Sie die Medienabfallflasche heraus (Rechtsgewinde).
& Entleeren Sie den Medienabfall in einen geeigneten
Sondermullbehalter.

&= Drehen Sie die Medienabfallflasche wieder fest auf den
Anschlussstutzen.

GEFAHR!

Die Entleerung darf nur bei stehender Maschine erfolgen und niemals im
laufenden Betrieb.

11.3 Entleeren des Medienabscheiders am Vakuumsystem

1 sei jedem Entleeren der Medienabfallflasche ist bei Bedarf das
Vakuumschauglas unterhalb des Anlagenmotors zu entleeren.

Trennen Sie die Anlage von der Vakuumzufuhr.
Drehen Sie die Randelmutter unterhalb des Vakuumschauglases auf.

Kippen Sie den Befestigungsbtigel seitlich weg.

99 9 9

Entnehmen Sie das Vakuumschauglas und entleeren Sie den Inhalt
in einen geeigneten Sondermudillbehalter.

Reinigen Sie das Vakuumschauglas.

9 9

Dricken Sie das Vakuumschauglas wieder in die Aufnahmerille.
Achten Sie darauf, dass die Dichtung richtig in der Aufnahme sitzt.

9

Kippen Sie den Befestigungsbligel wieder unter das
Vakuumschauglas und drehen Sie die Randelmutter fest.

Schalten Sie die Vakuumzufuhr zur Anlage an.

9 9

Legen Sie ein Substrat auf den Drehteller, aktivieren Sie das Vakuum
und prifen Sie die Dichtheit rund um das Vakuumschauglas und die Festigkeit
des Substrats.

GEFAHR!

Die Entleerung darf nur bei stehender Maschine erfolgen und niemals im
laufenden Betrieb.
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11.4 Tagliche Wartung

Code: 1 = prifen 2 = reinigen 3 = nachstellen 4 = ersetzen 5 = schmieren
Bez. Benennung Code Aktion Hinweis
Vakuumabscheider | 1 e Flullstand uberprifen - ggf.
am Motor entleeren

11.5 Wochentliche Wartung

Code: 1 = prifen 2 = reinigen 3 = nachstellen 4 = ersetzen 5 = schmieren

Bez. Benennung Code Aktion Hinweis
Prozesstopf, 2 ¢ Mit geeignetem Lésungsmittel Medienbestandigkeit der Bauteile
Spritzring, Drehteller reinigen beachten

und Covered Chuck
Deckel am Belacker

Abtropfwanne 1/(2) e Uberpriifen und ggf. mit Medienbestéandigkeit der Bauteile
geeignetem Lésungsmittel beachten
reinigen

Verschlauchung und | 1 o Auf Festigkeit und Dichtheit

Verschraubungen prifen

Sensorenstecker 1/(3) e Steckverbindungen Uberprifen
und ggf. nachziehen

Druckluftregler 17(3) e Uberprifen den Druck ggf. Der Druck darf nicht Gber 2,5 bar liegen.
einstellen Um den tatsachlichen Druckwert

abzulesen, muss die Maschine in den
Servicemodus versetzt und der
Prozessdeckel geschlossen werden.

Frontplatte und 2 e Prufen und Reinigen mit
Seitenteile geeignetem Lésungsmittel

11.6 Monatliche Wartung

Code: 1 = prifen 2 = reinigen 3 = nachstellen 4 = ersetzen 5 = schmieren
Bez. Benennung Code Aktion Hinweis
Verschlauchung und | 1 o Auf Festigkeit und Dichtheit
Verschraubungen prifen

(]
1 Dieses Wartungsintervall gilt fur Ein-Schicht-Betrieb.
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12 Fehlersuche und -behebung

Inhaltsverzeichnis

Seite:
12.1 Wartungsrichtlinien ........ccccooiiiineeee Error! Bookmark not defined.
12.2 Fehlersuche und -behebung.........cccccmmiiiiiiiiii 3
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12.1 Leitfaden Fehlerbehebung

> B D> Db P

GEFAHR!

Reinigung des Drehteller!
Reinigen Sie niemals einen eingebauten Drehteller mit Lésemittel, da das
Losemittel den Motor zerstoren konnte.

GEFAHR!

Werden fremde Komponenten anderer Hersteller eingefugt, kdnnen
zusatzliche, nicht bekannte Gefahren entstehen. Der Hersteller ibernimmt in
diesem Fall keine Haltung fiir eventuell auftretende Schaden!

Verwenden Sie nur Originalteile vom Hersteller!

Die Originalteile sind nach den entsprechenden Sicherheitsvorschriften
konstruiert und gefertigt.

GEFAHR!

Bewegliche Teile kénnen Quetschungen und Abscheren von Kérperteilen
verursachen.

Auf keinen Fall mit der Hand oder sonstigen Korperteilen in die
eingeschaltete Anlage greifen.

GEFAHR!

Fehlersuche und -behebung dirfen nur von besonders qualifiziertem
Personal ausgeflihrt werden.

GEFAHR!

Bei der Wartung durch mehrere Personen kénnen weitere Gefahren durch
menschliches Fehlverhalten oder mangelnde, gegenseitige Absprachen
entstehen.

Die Wartung der Anlage durch zwei und mehr Personen ist deshalb nicht
erlaubt. Muss in einem Servicefall die Anlage kurzfristig von zwei Personen
getestet werden, so ist eine sichere, gegenseitige Absprache des Personals
unbedingt Pflicht.
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12.2 Fehlersuche und -behebung

Am Drehteller ist kein Vakuum vorhanden und/oder
es erscheint ein Fehler.

Ist das Vakuum angeschlossen?

Ist das Vakuum ausreichend stark?

Ist der Vakuum-Controller richtig?
angeschlossen und/oder richtig eingestellt?
Ist das Substrat richtig positioniert?

Das Medium flieRt nicht aus dem Prozesstopf. Abfluss im Prozesstopf verstopft?
Sensor flr vollen Abfallbehalter nicht richtig

eingestellt?

N2 2 2 2 2 2

Ist der Notausschalter zurlickgesetzt?
Sensor getriggert (z.B. Leckage)?

Keine Aktor-spannung vorhanden.

Schlauch zwischen Differenzdruckwéachter und
Abluftrohr prifen.

Kontrollieren Sie den am Differenzdruckwéchter
eingestellten Wert.

Der Absaugung-system funktioniert nicht.

N2 2N 2

Das Rezept wird nicht korrekt ausgefiihrt. Sind die Endbedingungen gesetzt?

Fehler im Programmablauf.

v
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13 Entsorgung
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13.1 Entsorgung der Anlage

(]
1 Die Anlage ist am Ende ihrer Lebensdauer fachgerecht zu demontieren und

entsprechend den nationalen Bestimmungen zu entsorgen.

& Bei der Entsorgung von Komponenten der Anlage ist folgendes zu
beachten:
Alle Materialien gemaf den nationalen Bestimmungen voneinander trennen
Metalle der Wiederverwertung zufiihren

[ )

[ )

o Kunststoffteile der Wiederverwertung zufihren

o Elektrische/elektronische Komponenten der Sondermillverwertung geben.

Empfehlung: Nehmen Sie mit einer fur die Entsorgung spezialisierten Fachfirma
Kontakt auf.

13.2 Entsorgung von verwendeten Chemikalien

(]
l Die beim Betrieb der Anlage oder zur Reinigung anfallenden Chemikalien
mussen entsprechend den national gesetzlichen Vorschriften entsorgt werden.

Empfehlung: Nehmen Sie mit einer fur die Entsorgung spezialisierten Fachfirma
Kontakt auf.
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14 Ersatzteilliste

Artikel Nr. | Kurztext
Part No. |Part Description

Sensor magn. D-A93L24VDC/40mA/3m
833231 |Reed switch D-A93L24VDC/40mA/3m

Drosselrtickschlagventil Abluft M5-1D4

833480 | One way restrictor exhaust air

Fullstandssensor kapazitiv
833674 | Capacitive Fill Level Sensor

Druckfeder 0.8x6.3x23 A2 VD130
834394 | Pressure spring 0.8x6.3x23 A2 VD130

Schauglas und Dichtung
834888 | Gage glass and seal

O-Ring 19x3 DIN3770 EPDM 70 shore
836848 | O-seal 19x3 DIN3770 EPDM 70 shore

Dichtring 1/8” PVC hart
837061 |Seal ring 1/8” PVC hard

Wellschlauch 13,8x17,8 PFA/Teflon(f.3/417)
839728 | Corrugated tube 13,8x17,8 PFA/Teflon

SIGNALGEBER REED-SCHALTER MIT LED
839867 | Signal transmitter reed switch with LED

Gegenlager fur SMC zyl. C85 SAP (22352)
843351 | Counter bearing for SMC cyl, C85 SAP (22352)

Drosselriick.ventil m. Pilotventil R1/8

847030 | One-way restrictor with pilot valve

Kompaktschlitten D=12; Hub=75
860446 | Compact slide D=12; Hub=75

Abhebestift 4x85
860450 | Lift off pins 4x85

Auflage Substrat @4x3 PEEK
860452 | Support substrate @4x3 PEEK

Zylinder pneu. D=25 / Hub=60
861324 | Cylinder pneu. D=25 / Hub=60
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Artikel Nr. | Kurztext
Part No. |Part Description
Kompaktschlitten D=25; Hub=100
862013 | Compact slide D=25; Hub=100
Abfallkanister 5L HD-PE Weiss
862019 | Waste canister PP white 5|
O-seal, Ringschnur d2=2.5mm / d1=320mml, EPDM
868939 | O-seal, endless d2,5xDi320 EPDM
Gelenkkopf di=10, M10links
869677 | Rod ends with plain bearing di=10, M10 left
AC-Servomotor 4M504E
871248 | AC-Servomotor 4M504E
QUINT-PS/1AC/24DC/10
877489 | Power supply 10A/24V DC
Industrie PC (IPC)
100599 |Industrial PC
IPC Motherboard-Batterie CR2032
100004 | IPC motherboard battery CR2032
100598 | Touch display 12”
Ethercat Smartservo
100600 | Ethercat Motor controller
Auffangtopf, PP
868891 | Process bowl PP
Spritzring Di=370 H=42, PP
868893 | Splash ring Di=370 H=42, PP
Einlegering, D=380 Di=125, PP
868894 | Insert ring D=380 Di=125, PP
AbfluR a=118, Di=32,6, L=130, PP
873552 |Drain a=118, Di=32,6, L=130, PP
Absugschlauch ID38-AD41.2
862004 |Drain hose ID38-AD41.2
Teflonfolie flr Deckel innen
878446 | Teflon foil for inner cover
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Artikel Nr. | Kurztext
Part No. |Part Description
QUINT4-PS/1AC/12DC/2.5/PT
100616 | Power supply 2.5A/12V DC
866623 | O-seal 18.77x1.78 DIN3770 FPM
875693 | Chuck Basic 12” Sx30 -M-PV
871585 |Inlay vc 6” Wafer -M—V
875726 |Inlay 8" Wafer -M—V
875723 |Inlay 12“ Wafer und 9x9“ Subst.
100614 |Inlay 9" Wafer -M--V
Deckel innen
868951 | Inner processing cover
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15 OEM Manuals

\Weiter OEM Handbiicher sind auf Anfrage bei Robotechnik erhaltlich.

Bedienungsanleitung / OEM Manuals 15-1



